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WIDIAY

VERIMLILIK

Hanita Griin grubundaki karbiir parmak frezeler,
artan kesme parametrelerinde karmasik iglemlerde
olaganiistii verimlilik diizeyleri saglar.

SURDURULEBILIRR DAYANIKLILIK

Hanita {riin grubunda yer alan parmak frezeler, yiiksek
beklentili isleme stratejilerinde son derece yiiksek
diizeyde performans saglayabilen en uygun duruma
getirilmig geometrilere sahiptir.

YENILIKGILIK

Hanita, hassas miihendislik iiriinii karbiir
parmak freze ¢oziimleri arayiginda olan yenilikgi
kullanicilara yonelik bir markadir.

Hanita yitksek performansh karbiir parmak freze ¢oziimleri, performans tutkusu olan
muisteriler igin gelistirilmigtir.

Genis bir cap ve boy Urtin ¢esitlemesini iceren kapsamli bir standart ve miisteri 6zellikli parmak
frezelerden olusan tlimii yenilikgi geometriler sayesinde benzersiz talag kaldirma oranlarina
sahip (riin grubu sunulmaktadir.

Hanita, is icin sadece takim degil, ayni zamanda miisteriye yonelik bir ¢oziim gelistirme
deneyimi de sunmaktadir. Hanita takim ¢oziimleri, WIDIA satig kanallari aracihidiyla edinilebilir.




VariMill’
XTREME"

Yiiksek performansii karbiir
parmak freze uygulamasi

Malzemeler

Uygulamalar ;-_: ,,

Kanal agma

Kenar frezeleme/

. Dalma frezeleme
Dik kenar frezeleme

Yuvarlanma egrisi

Rampalama yaparak (trokoit)
frezeleme
Helisel interpolasyon Delik delme

a B e 2
09O

WS15PE Kalite

4 Kanalli karbiir parmak freze, keskin kenarlar, pahlar
ve kose radyiisleri iceren tasarimla

ol o



Dik cok yonliiliigii
etkinlestirmek icin
yerlesik ozellikler.

Dik rampalama acilari ve helisel
yetenekleri saglayan kesme
kenari kararlihgini iyilestirmek
icin helisel sekilli uc alin yiizeyi.

Daha iyi talag bosalmasi

icin dogrusal olmayan talas
kertikleri rampalama iglevini ve Z
ekseninde igslemeyi etkinlestirir.

Titresimleri azaltmak icin degisken
helis acisina sahip dort asimetrik
boliinmiis kanal.

Artan takim kararliligi ve daha az
sapma icin parabol sekilli 6z.

Kalite tanimi

uygun duruma getirilmis kimyasal ézellikli PVD
i. En son teknolojik ve bilimsel gelismeleri yansitan
larin kesilmesinde ve islenmesinde siirtinmeyi

KARBUR PARMAK FREZE UYGULAMASI



VARIMILL" XTREME"

Karbir parmak frezeler

4XOE SERISi » PAHLI » 4 KANAL e SIiLiNDiRiK SAFT « METRIK

Detay X Ap1 maks.

BCH
Kalite WS15PE
AITIN
Kesme boyu
Siparis no. Katalog no. D1 D Ap1 maks. Tam boy L BCH
6829315  4XOEM04002CST 40 6 8,00 57 0,10
6829320  4XOEM05002CST 5,0 6 10,00 57 0,10
6829695 4XOEMO6002CST 6,0 6 12,00 57 0,10
6829881  4XOEMO8003CAT 80 8 16,00 63 0,20
6829888  4XOEM10004CAT 10,0 10 20,00 2 0,20
6830075  4XO0EM12005CCT 12,0 12 24,00 83 0,30

4XOE SERiSi « RADYUSLU * 4 KANAL ¢ SIiLINDIRIK SAFT ¢ METRIK

L
Detay X o Ap1 maks.
- . |
-/ D ESSSSE - ————] o
Re *4/ j
X
Kalite WS15PE
AITiN
Kesme hoyu

Siparis no. Katalog no. D1 D Ap1 maks. Tam boy L Re
6829314  4XOEM03002RAT 3,0 6 9,50 57 0,20
6830480 4XOEM25008RKT 25,0 25 50,00 121 1,50
6830671  4XOEM25008RPT 25,0 25 50,00 121 3,00
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Karbur parmak frezeler

4XNE SERiSi ® PAHLI » 4 KANAL » BOYUNLU » WELDON® SAFT » METRIK

L
A L3
d Ap1 maks.
Detay X ‘
AU = e
T r
X D3
BCH -
Kalite WS15PE
AITiN
Kesme boyu
Siparis no. Katalog no. D1 D D3 Ap1 maks. L3 Tam boy L BCH
6829319  4XNEMO04002CSW 4,0 6 3,76 12,00 16,00 57 0,10
6829694  4XNEM05002CSW 5,0 6 4,70 13,00 18,00 57 0,10
6829700 4XNEMO06002CSW 6,0 6 5,64 13,00 21,00 57 0,10
6829887  4XNEMO08003CAW 8,0 8 7,52 16,00 27,00 63 0,20
6830074  4XNEM10004CAW 10,0 10 9,40 22,00 32,00 72 0,20
6830282  4XNEM12005CCW 12,0 12 11,28 26,00 36,00 83 0,30
6830285 4XNEM16006CCW 16,0 16 15,04 32,00 48,00 92 0,30
6830473  4XNEM20007CCW 20,0 20 18,80 40,00 60,00 115 0,30
4XNE SERISI  PAHLI » 4 KANAL ¢ SILINDIRIK SAFT ¢ METRIK
| L
Ap1 maks.
Detay X -
é/\ i @ ) i ) °
XJ
BCH -
Kalite WS15PE
AITIN
Kesme boyu
Siparig no. Katalog no. D1 D Ap1 maks. Tam boy L BCH
6830283  4XOEM16006CCT 16,0 16 18,00 82 0,30
%
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VARIMILL" XTREME"

Karbir parmak frezeler

4XNE SERiSi « RADYUSLU * 4 KANAL * BOYUNLU e SILINDIRiK SAFT ¢ METRIK

L
L3
Ap1 maks.
Detay X o ‘ ‘
D1 [ = —————1 |D
— / 0
3
Re —/ X
Kalite WS15PE
AITiN
Kesme boyu
Siparis no. Katalog no. D1 D D3 Ap1 maks. L3 Tam boy L Re

6829317  4XNEMO04002RAT 4,0 6 3,76 8,00 12,00 57 0,20
6829318  4XNEMO4002RET 4,0 6 3,76 8,00 12,00 57 0,50
6829692  4XNEMO5002RAT 50 6 4,70 10,00 15,00 57 0,20
6829693  4XNEMO5002RET 50 6 4,70 10,00 15,00 57 0,50
6829697  4XNEMO6002RAT 6,0 6 5,64 12,00 18,00 57 0,20
6829698 4XNEMO6002RET 6,0 6 5,64 12,00 18,00 57 0,50
6829699  4XNEMO06002RJT 6,0 6 5,64 12,00 18,00 57 1,00
6829883  4XNEMO8OO3RAT 8,0 8 7,52 16,00 24,00 63 0,20
6829884  4XNEMOSOO3RET 8,0 8 7,52 16,00 24,00 63 0,50
6829885 4XNEMO08003RJT 80 8 7,52 16,00 24,00 63 1,00
6829886  4XNEMO0BOO3RKT 8,0 8 7,52 16,00 24,00 63 1,50
6829890  4XNEM10004RCT 10,0 10 9,40 20,00 30,00 72 0,30
6830071  4XNEM10004RET 10,0 10 9,40 20,00 30,00 72 0,50
6830072 4XNEM10004RJT 10,0 10 9,40 20,00 30,00 72 1,00
6830073  4XNEM10004RKT 10,0 10 9,40 20,00 30,00 72 1,50
6830077  4XNEM12005RET 12,0 12 11,28 24,00 36,00 83 0,50
6830079  4XNEM12005RKT 12,0 12 11,28 24,00 36,00 83 1,50
6830080  4XNEM12005RMT 12,0 12 11,28 24,00 36,00 83 2,00
6830281  4XNEM12005RPT 12,0 12 11,28 24,00 36,00 83 3,00
6830286  4XNEM16006RET 16,0 16 15,04 32,00 48,00 92 0,50
6830288  4XNEM16006RKT 16,0 16 15,04 32,00 48,00 92 1,50
6830289  4XNEM16006RPT 16,0 16 15,04 32,00 48,00 92 3,00
6830471  4XNEM16006RQT 16,0 16 15,04 32,00 48,00 92 4,00
6830474  4XNEM20007RET 20,0 20 18,80 40,00 60,00 115 0,50
6830476  4XNEM20007RKT 20,0 20 18,80 40,00 60,00 115 1,50
6830477  4XNEM20007RPT 20,0 20 18,80 40,00 60,00 115 3,00
6830478  4XNEM20007RRT 20,0 20 18,80 40,00 60,00 115 5,00
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Karbur parmak frezeler

4XNE SERISi « RADYUSLU * 4 KANAL * BOYUNLU ¢ SAFE-LOCK™ SAFT ¢ METRIK

L3
Ap1 maks.
Detay X ——>‘ ‘
D1 l E < = = D
J D3
Re X
Kalite WS15PE
AITiN
Kesme boyu

Siparis no. Katalog no. D1 D D3 Ap1 maks. L3 Tam boy L Re
6830078 4XNEM12005RJV 12,0 12 11,28 24,00 36,00 83 1,00
6830287  4XNEM16006RJV 16,0 16 15,04 32,00 48,00 92 1,00
6830475 4XNEM20007RJV 20,0 20 18,80 40,00 60,00 115 1,00

4XOE SERISi » RADYUSLU 4 KANAL * SAFE-LOCK SAFT  METRIK

L3

Ap1 maks.
Detay X ‘ {

r
e
s

Kalite WS15PE
AITIN
Kesme boyu
Siparis no. Katalog no. D1 D Ap1 maks. Tam boy L Re
6830479  4XOEM25018RJV 25,0 25 50,00 135 1,00

widia.com widia.com



VARIMILL" XTREME"

Karbir parmak frezeler

4XNE SERISi » DiK KENAR UG * 4 KANAL * BOYUNLU e SiLiNDiRIK SAFT e METRIK

b L3
-~
- Ap1 maks.
L
D1 - \57777 -——1 |D
|
D3
Kalite WS15PE
AITiN
Kesme boyu
Siparis no. Katalog no. D1 D D3 Ap1 maks. L3 Tam boy L
6829316  4XNEMO04002SZT 4,0 6 3,76 8,00 12,00 57
6829691  4XNEMO05002SZT 5,0 6 4,70 10,00 15,00 57
6829696 4XNEMO06002SZT 6,0 6 5,64 12,00 18,00 57
6829882  4XNEMO08003SZT 8,0 8 7,52 16,00 24,00 63
6829889  4XNEM10004SZT 10,0 10 9,40 20,00 30,00 72
6830076  4XNEM12005SZT 12,0 12 11,28 24,00 36,00 83
6830284  4XNEM16006SZT 16,0 16 15,04 32,00 48,00 92
6830472  4XNEM20007SZT 20,0 20 18,80 40,00 60,00 115
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Karbur parmak frezeler

VARIMILL™ XTREME™ e DiK KENAR FREZELEME VE KANAL AGMA ¢ UYGULAMA BIiLGiSi  METRIK

@ >
a| I
g &
Dik kenar frezeleme (A) Dik kenar frezeleme (A) icin dis basina dnerilen ilerleme (fz = mm/Dis). Kanal frezeleme (B) icin fz %20 azaltil.
ve Kanal frezeleme (B) i '
WS15PE
Malzeme A B Kesme hizi; ve m/dk. 01— Cap

rubu ap ae ap min. _|Baglangic]| maks. | mm 3.0 40 50 6,0 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 250
0 1,5xD1 05xD1 1,25 x D1 150 175 200 fz 0.023 | 0.031 | 0.040 | 0.048 | 0.066 | 0.079 | 0.091 | 0.102 | 0.111 | 0.119 | 0.125 | 0.136
1 1,5xD1 0,5xD1 1,25 x D1 150 175 200 fz 0.023 | 0.031 | 0.040 | 0.048 | 0.066 | 0.079 | 0.091 | 0.102 | 0.111 | 0.119 | 0.125 | 0.136
2 1,5xD1 0,5xD1 1,25 x D1 140 165 190 fz 0.023 | 0.031 | 0.040 | 0.048 | 0.066 | 0.079 | 0.091 | 0.102 | 0.111 | 0.119 | 0.125 | 0.136
3 1,5xD1 0,5xD1 1,25 x D1 120 140 160 fz 0.019 | 0.026 | 0.033 | 0.040 | 0.055 | 0.067 | 0.077 | 0.087 | 0.096 | 0.104 | 0.111 | 0.125
4 1,5xD1 0,5xD1 1,25 x D1 90 120 150 fz 0.018 | 0.024 | 0.030 | 0.036 | 0.049 | 0.059 | 0.069 | 0.077 | 0.084 | 0.091 | 0.097 | 0.107
5 1,5xD1 0,5xD1 1,25 x D1 60 80 100 fz 0.016 | 0.021 | 0.027 | 0.032 | 0.044 | 0.053 | 0.062 | 0.070 | 0.077 | 0.083 | 0.089 | 0.100
6 1,5xD1 05xD1 1,25 x D1 50 65 75 fz 0.013 | 0.018 | 0.022 | 0.027 | 0.037 | 0.044 | 0.051 | 0.057 | 0.063 | 0.067 | 0.071 | 0.078
1 1,5xD1 05xD1 1,25 x D1 90 100 115 fz 0.019 | 0.026 | 0.033 | 0.040 | 0.055 | 0.067 | 0.077 | 0.087 | 0.096 | 0.104 | 0.111 | 0.125
M 2 1,5xD1 0,5xD1 1,25x D1 60 70 80 fz 0.016 | 0.021 | 0.027 | 0.032 | 0.044 | 0.053 | 0.062 | 0.070 | 0.077 | 0.083 | 0.089 | 0.100
3 1,5xD1 0,5xD1 1,0xD1 60 65 70 fz 0.013 | 0.018 | 0.022 | 0.027 | 0.037 | 0.044 | 0.051 | 0.057 | 0.063 | 0.067 | 0.071 | 0.078
1 1,5xD1 05xD1 1,0xD1 120 135 150 fz 0.023 | 0.031 | 0.040 | 0.048 | 0.066 | 0.079 | 0.091 | 0.102 | 0.111 | 0.119 | 0.125 | 0.136
2 1,5xD1 05xD1 1,0xD1 110 125 140 fz 0.019 | 0.026 | 0.033 | 0.040 | 0.055 | 0.067 | 0.077 | 0.087 | 0.096 | 0.104 | 0.111 | 0.125
3 1,5xD1 05xD1 1,0xD1 110 120 130 fz 0.016 | 0.021 | 0.027 | 0.032 | 0.044 | 0.053 | 0.062 | 0.070 | 0.077 | 0.083 | 0.089 | 0.100
1 1,5xD1 0,5xD1 0,75x D1 50 70 90 fz 0.019 | 0.026 | 0.033 | 0.040 | 0.055 | 0.067 | 0.077 | 0.087 | 0.096 | 0.104 | 0.111 | 0.125
2 1,5xD1 0,5xD1 0,75x D1 50 65 80 fz 0.016 | 0.021 | 0.027 | 0.032 | 0.044 | 0.053 | 0.062 | 0.070 | 0.077 | 0.083 | 0.089 | 0.100
3 1,5xD1 0,5xD1 05xD1 25 30 40 fz 0.010 | 0.014 | 0.018 | 0.021 | 0.029 | 0.035 | 0.041 | 0.046 | 0.051 | 0.055 | 0.059 | 0.067
4 1,5xD1 0,5xD1 1,25 x D1 50 55 60 fz 0.013 | 0.017 | 0.023 | 0.028 | 0.040 | 0.049 | 0.057 | 0.064 | 0.071 | 0.076 | 0.082 | 0.092
1 1,5xD1 05xD1 1,0xD1 80 110 140 fz 0.018 | 0.024 | 0.030 | 0.036 | 0.049 | 0.059 | 0.069 | 0.077 | 0.084 | 0.091 | 0.097 | 0.107
2 1,5xD1 05xD1 1,0x D1 70 0 120 fz 0.013 | 0.018 | 0.022 | 0.027 | 0.037 | 0.044 | 0.051 | 0.057 | 0.063 | 0.067 | 0.071 | 0.078

NOT: fierleme hesaplamalart igin VARIMILL XTREME ayarlama faktorleri ile ilgili daha fazla bilgi igin sayfa 13'e bakiniz.

VARIMILL™ XTREME™ ¢ RAMPALAMA ¢ UYGULAMA BILGiSi « METRIK

Helisel S e X .
interpolasyon/ ) = ’ —
Rampalama
0°-15° WS15PE Helisel interpolasyon ve Rampalama — fz x 2 igin dnerilen dis basina (fz=mm/Dis) ilerleme
K:z"l:f/(?::" Cap — D1 [@min. - Omaks.]
mm 30 40 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
Malzeme min.ve | 35~ 4,6 58— 6,9- 92- | 115- | 138- | 161- | 184- | 20,7- | 23,0- | 28,8-
rubu Maks.Derinlik min. Baglangic maks. maks. 5.7 7.6 9.5 114 15.2 19.0 22.8 26.6 304 34.2 38.0 475
0 1,25 x D1 150 175 200 fz 0.023 | 0.031 | 0.040 | 0048 | 0.066 | 0079 | 0091 | 0402 | 0111 | 0.119 | 0.125 | 0.136
1 1,25 x D1 150 175 200 fz 0.023 | 0.031 | 0.040 | 0.048 | 0.066 | 0079 | 0091 | 0402 | 0111 | 0.119 | 0.125 | 0.136
2 1,25 x D1 140 165 190 fz 0.023 | 0.031 | 0.040 | 0.048 | 0.066 | 0079 | 0091 | 0402 | 0111 | 0.119 | 0.125 | 0.136
3 1,25 x D1 120 140 160 fz 0.019 | 0.026 | 0.033 | 0.040 | 0.055 | 0.067 | 0.077 | 0.087 | 0.096 | 0.104 | 0.111 | 0.125
4 1,25 x D1 0 120 150 fz 0.018 | 0.024 | 0.030 | 0.036 | 0.049 | 0.059 | 0.069 | 0.077 | 0.084 | 0.091 | 0.097 | 0.107
5 1,25 x D1 60 80 100 fz 0.016 | 0.021 | 0027 | 0.032 | 0.044 | 0.053 | 0.062 | 0.070 | 0.077 | 0.083 | 0.089 | 0.100
6 1,25 x D1 50 65 75 fz 0.013 | 0.018 | 0.022 | 0.027 | 0.037 | 0.044 | 0.051 | 0.057 | 0.063 | 0.067 | 0.071 | 0.078
1 1,25 x D1 90 100 115 fz 0.019 | 0026 | 0.033 | 0040 | 0.055 | 0.067 | 0.077 | 0.087 | 0.09 | 0.104 | 0.111 | 0.125
M 2 1,25 x D1 60 70 80 fz 0.016 | 0.021 | 0.027 | 0032 | 0.044 | 0.053 | 0.062 | 0.070 | 0.077 | 0.083 | 0.089 | 0.100
3 1,0xD1 60 65 70 fz 0.013 | 0.018 | 0.022 | 0.027 | 0.037 | 0.044 | 0.051 | 0.057 | 0.063 | 0.067 | 0.071 | 0.078
1 1,0xD1 120 135 150 fz 0.023 | 0.031 | 0.040 | 0.048 | 0.066 | 0.079 | 0.091 | 0102 | 0111 | 0119 | 0.125 | 0.136
2 1,0xD1 110 125 140 fz 0.019 | 0.026 | 0.033 | 0.040 | 0.055 | 0.067 | 0.077 | 0.087 | 0.096 | 0.104 | 0.111 | 0.125
3 1,0xD1 110 120 130 fz 0.016 | 0.021 | 0027 | 0.032 | 0.044 | 0.053 | 0.062 | 0.070 | 0.077 | 0.083 | 0.089 | 0.100
1 0,75x D1 50 70 0 fz 0.019 | 0.026 | 0.033 | 0.040 | 0.055 | 0.067 | 0.077 | 0.087 | 0.096 | 0.104 | 0.111 | 0.125
2 0,75x D1 50 65 80 fz 0.016 | 0.021 | 0.027 [ 0.032 | 0.044 | 0.053 | 0.062 [ 0.070 [ 0.077 | 0.083 | 0.089 | 0.100
3 0,5xD1 25 30 40 fz 0.010 | 0.014 | 0.018 | 0.021 | 0.029 | 0.035 | 0.041 | 0.046 | 0.051 | 0.055 | 0.059 | 0.067
4 1,25 x D1 50 55 60 fz 0.013 | 0.017 | 0.023 | 0.028 | 0.040 | 0.049 | 0.057 | 0.064 | 0.071 | 0.076 | 0.082 | 0.092
1 1,0xD1 80 110 140 fz 0.018 | 0.024 | 0.030 | 0.036 | 0.049 | 0059 | 0.069 | 0.077 | 0.084 | 0.091 | 0.097 | 0.107
2 1,0xD1 70 0 120 fz 0.013 | 0.018 | 0.022 | 0027 | 0.037 | 0.044 | 0051 | 0.057 | 0.63 | 0.067 | 0.071 | 0.078
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VARIMILL" XTREME"

Karbir parmak frezeler

VARIMILL™ XTREME™ « RAMPALAMA ¢ UYGULAMA BIiLGiSi  METRIK

Helisel o s X .
interpolasyon/ : = A -
Rampalama
15°-30° WS15PE Helisel interpolasyon ve Rampalama — fz x 2 igin dnerilen dis basina (fz=mm/Dis) ilerleme
K::T“e/::" Gap — D1 [@min. - Omaks.]
mm 30 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 250 |
Malzeme minve | 35- 4,6- 58— 6,9- 92- | 115~ | 138- | 161- | 184- | 20,7- | 23,0- | 28,8-
rubu Maks.Derinlik min. Baslangic maks. maks. | 57 1.6 9.5 114 15.2 19.0 22.8 26.6 304 34.2 38.0 475
0 1,25 x D1 150 165 175 fz 0.017 | 0.023 | 0030 | 0.036 | 0.050 | 0059 | 0.068 | 0.076 | 0.083 | 0.089 | 0.094 | 0.102
1 1,25 x D1 150 165 175 fz 0.017 | 0.023 | 0.030 | 0.036 | 0.050 | 0.059 | 0.068 | 0.076 | 0.083 | 0.089 | 0.094 | 0.102
2 1,25 x D1 140 155 165 fz 0.017 | 0.023 | 0.030 | 0.036 | 0.050 | 0.059 | 0.068 | 0.076 | 0.083 | 0.089 | 0.094 | 0.102
3 1,25 x D1 120 130 140 fz 0.014 | 0.019 | 0025 | 0.030 | 0.041 | 0.050 | 0.058 | 0.065 | 0.072 | 0.078 | 0.083 | 0.094
4 1,25 x D1 90 105 120 fz 0.013 | 0.018 | 0.022 | 0.027 | 0.037 | 0.045 | 0.051 | 0.058 | 0.063 | 0.068 | 0.073 | 0.080
5 1,25 x D1 60 70 80 fz 0.012 | 0.016 | 0.020 | 0.024 | 0.033 | 0.040 | 0.046 | 0.052 | 0.058 | 0.062 | 0.067 | 0.075
6 1,25 x D1 50 55 65 fz 0.010 | 0.013 | 0017 | 0.020 | 0.028 | 0.033 | 0.038 | 0.043 | 0.047 | 0.050 | 0.053 | 0.059
1 1,25 x D1 90 95 100 fz 0.014 | 0.019 | 0025 | 0.030 | 0.041 | 0.050 | 0.058 | 0.065 | 0.072 | 0.078 | 0.083 | 0.094
M 2 1,25 x D1 60 65 70 fz 0.012 | 0.016 | 0020 | 0.024 | 0.033 | 0.040 | 0.046 | 0.052 | 0.058 | 0.062 | 0.067 | 0.075
3 1,0xD1 60 62 65 fz 0.010 | 0.013 | 0.017 | 0.020 | 0.028 | 0.033 | 0.038 | 0.043 | 0.047 | 0.050 | 0.053 | 0.059
1 1,0xD1 120 130 135 fz 0.017 | 0.023 | 0.030 | 0.036 | 0.050 | 0.059 | 0.068 | 0.076 | 0.083 | 0.089 | 0.094 | 0.102
2 1,0xD1 110 120 125 fz 0.014 | 0.019 | 0.025 | 0.030 | 0.041 | 0.050 | 0.058 | 0.065 | 0.072 | 0.078 | 0.083 | 0.094
3 1,0xD1 110 115 120 fz 0.012 | 0016 | 0.020 | 0.024 | 0.033 | 0.040 | 0.046 | 0.052 | 0.058 | 0.062 | 0.067 | 0.075
1 0,75x D1 50 60 70 fz 0.014 | 0019 | 0.025 | 0.030 | 0.041 | 0.050 | 0.058 | 0.065 | 0.072 | 0.078 | 0.083 | 0.094
2 0,75x D1 50 55 65 fz 0.012 | 0.016 | 0.020 | 0024 | 0.033 | 0.040 | 0.046 | 0.052 | 0.058 | 0.062 | 0.067 | 0.075
3 0,5xD1 25 27 30 fz 0.008 | 0.010 | 0.013 | 0.016 | 0.022 | 0.026 | 0.031 | 0.035 | 0.038 | 0.042 | 0.045 | 0.051
4 1,25 x D1 50 52 55 fz 0.009 | 0013 | 0.017 | 0.021 | 0.030 | 0.037 | 0.043 | 0.048 | 0.053 | 0.057 | 0.061 | 0.069
1 1,0xD1 80 95 110 fz 0.013 | 0018 | 0022 | 0.027 | 0.037 | 0.045 | 0.051 | 0.058 | 0.063 | 0.068 | 0.073 | 0.080
2 1,0xD1 70 80 90 fz 0.010 | 0.013 | 0.017 | 0.020 | 0.028 | 0.033 | 0.038 | 0.043 | 0.047 | 0050 | 0.053 | 0.059
Helisel T T, |
interpolasyon/ : = A -
Rampalama
30°—45° WS15PE Helisel interpolasyon ve Rampalama — fz x 2 i¢in dnerilen dig basina (fz=mm/Dis) ilerleme
Ks:",:f,::(z' Gap— D1 [@min. - Omaks.]
mm 30 40 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
Malzeme minve | 35- 46— 58— 6,9- 92- | 115- | 138 | 16,1- | 184- | 20,7- | 23,0- | 288~
rubu Maks.Derinlik min. Baslangic maks. maks. | 57 7.6 9.5 114 15.2 19.0 22.8 26.6 304 342 38.0 475
0 1,25 x D1 140 150 165 fz 0.014 | 0019 | 0.024 | 0.029 | 0.040 | 0.048 | 0.055 | 0.061 | 0.067 | 0.071 | 0.075 | 0.082
1 1,25 x D1 140 150 165 fz 0.014 | 0.019 | 0.024 | 0.029 | 0.040 | 0.048 | 0.055 | 0.061 | 0.067 | 0.071 | 0.075 | 0.082
2 1,25 x D1 140 150 165 fz 0.014 | 0019 | 0024 | 0.029 | 0.040 | 0.048 | 0.055 | 0.061 | 0.067 | 0.071 | 0.075 | 0.082
3 1,25 x D1 105 115 120 fz 0.011 | 0015 | 0.020 | 0.024 | 0.033 | 0.040 | 0.046 | 0.052 | 0.058 | 0.062 | 0.067 | 0.075
4 1,25 x D1 90 100 110 fz 0.011 | 0014 | 0.018 | 0.022 | 0.030 | 0.036 | 0041 | 0.046 | 0.051 | 0.055 | 0.058 | 0.064
5 1,25 x D1 70 75 80 fz 0.009 | 0013 | 0.016 | 0.019 | 0.026 | 0.032 | 0.037 | 0.042 | 0.046 | 0.050 | 0.053 | 0.060
6 1,25 x D1 55 60 65 fz 0.008 | 0.011 | 0.013 | 0.016 | 0.022 | 0.027 | 0.031 | 0.034 | 0.038 | 0.040 | 0.043 | 0.047
1 1,25 x D1 75 85 90 fz 0.011 | 0.015 | 0.020 | 0.024 | 0.033 | 0.040 | 0.046 | 0.052 | 0.058 | 0.062 | 0.067 | 0.075
M 2 1,25 x D1 50 55 60 fz 0.009 | 0.013 | 0.016 | 0.019 | 0.026 | 0032 | 0.037 | 0.042 | 0.046 | 0.050 | 0.053 | 0.060
3 1,0xD1 45 50 55 fz 0.008 | 0.011 | 0.013 | 0.016 | 0.022 | 0.027 | 0031 | 0.034 | 0.038 | 0.040 | 0.043 | 0.047
1 1,0xD1 110 120 130 fz 0.014 | 0019 | 0.024 | 0.029 | 0.040 | 0.048 | 0.055 | 0.061 | 0.067 | 0.071 | 0.075 | 0.082
2 1,0xD1 100 110 120 fz 0.011 | 0.015 | 0.020 | 0.024 | 0.033 | 0.040 | 0.046 | 0.052 | 0.058 | 0.062 | 0.067 | 0.075
3 1,0xD1 90 100 110 fz 0.009 | 0.013 | 0.016 | 0.019 | 0.026 | 0.032 | 0.037 | 0.042 | 0.046 | 0.050 | 0.053 | 0.060
1 0,75x D1 80 85 90 fz 0.011 | 0.015 | 0.020 | 0.024 | 0.033 | 0.040 | 0.046 | 0.052 | 0.058 | 0.062 | 0.067 | 0.075
2 0,75x D1 55 60 65 fz 0.009 | 0.013 | 0.016 | 0.019 | 0.026 | 0032 | 0.037 | 0.042 | 0.046 | 0.050 | 0.053 | 0.060
3 0,5xD1 20 25 28 fz 0.006 | 0.008 | 0011 | 0.013 | 0.017 | 0021 | 0025 | 0.028 | 0.031 | 0.033 | 0.036 | 0.040
4 1,25 x D1 35 40 45 fz 0.008 | 0.010 | 0.014 [ 0.017 | 0.024 | 0.029 | 0.034 | 0.038 | 0.042 | 0.046 | 0.049 | 0.055
1 1,0xD1 75 80 85 fz 0.011 | 0.014 | 0018 | 0.022 | 0.030 | 0.036 | 0.041 | 0.046 | 0.051 | 0.055 | 0.058 | 0.064
2 1,0xD1 65 70 75 fz 0.008 | 0.011 | 0.013 | 0016 | 0.022 | 0.027 | 0.031 | 0.034 | 0.038 [ 0.040 | 0.043 | 0.047
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Karbur parmak frezeler

VARIMILL™ XTREME™ ¢ DALMA iSLEME/DELIK DELME  UYGULAMA BiLGiSi ® METRIK

Cap basina onerilen ilerleme orani (f)
Dalma islemi/Delik delme WS15PE
Kesme hizi; D1 — Cap
ve m/dk.
Malzeme
rubu Maks.Derinlik | Uygulanabilir [Sodutma sivisi| min. [Baslangic maks. | mm | 3,0 40 50 6,0 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 250
0 1,5xD (] Tercih edilir 140 150 165 fn 0.033 | 0.040 | 0.045 | 0.055 | 0.065 | 0.080 | 0.095 | 0.110 | 0.120 | 0.140 | 0.160 | 0.180
1 15xD [ Gereklidir 140 150 165 fn 0.033 | 0.040 | 0.045 | 0.055 | 0.065 | 0.080 | 0.095 | 0.110 | 0.120 | 0.140 | 0.160 | 0.180
2 1,5xD [ Gereklidir 140 150 165 fn 0.033 | 0.040 | 0.045 | 0.055 | 0.065 | 0.080 | 0.095 | 0.110 | 0.120 | 0.140 | 0.160 | 0.180
3 1xD [ Gereklidir 105 115 120 fn 0.020 | 0.028 | 0.033 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085 | 0.100 | 0.110 | 0.125 | 0.150
4 1xD [ Gereklidir 90 100 110 fn 0.020 | 0.028 | 0.033 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085 | 0.100 | 0.110 | 0.125 | 0.150
5 05xD d Gereklidir 70 75 80 fn 0.014 | 0.018 | 0.020 | 0.025 | 0.035 | 0.040 | 0.050 | 0.055 | 0.065 | 0.075 | 0.085 | 0.100
6 05xD L Gereklidir 55 60 65 fn 0.014 | 0.018 | 0.020 | 0.025 | 0.035 | 0.040 | 0.050 | 0.055 | 0.065 | 0.075 | 0.085 | 0.100
1 0,75xD [ Gereklidir 75 85 90 fn 0.020 | 0.028 | 0.033 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085 | 0.100 | 0.110 | 0.125 | 0.150
M 2 05xD [ Gereklidir 50 55 60 fn 0.014 | 0.018 | 0.020 | 0.025 | 0.035 | 0.040 | 0.050 | 0.055 | 0.065 | 0.075 | 0.085 | 0.100
3 0,5xD [ Gereklidir 45 50 55 fn 0.014 | 0.018 | 0.020 | 0.025 | 0.035 | 0.040 | 0.050 | 0.055 | 0.065 | 0.075 | 0.085 | 0.100
1 15xD [ Tercih edilir 110 120 130 fn 0.033 | 0.040 | 0.045 | 0.055 | 0.065 | 0.080 | 0.095 | 0.110 | 0.120 | 0.140 | 0.160 | 0.180
2 1xD L Gereklidir 100 110 120 fn 0.020 | 0.028 | 0.033 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085 | 0.100 | 0.110 | 0.125 | 0.150
3 1xD (] Gereklidir 90 100 110 fn 0.020 | 0.028 | 0.033 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085 | 0.100 | 0.110 | 0.125 | 0.150
1 03xD o Gereklidir 80 85 90 fn 0.020 | 0.028 | 0.033 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085 | 0.100 | 0.110 | 0.125 | 0.150
2 0,1xD o Gereklidir 55 60 65 fn 0.014 | 0.018 | 0.020 | 0.025 | 0.035 | 0.040 | 0.050 | 0.055 | 0.065 | 0.075 | 0.085 | 0.100
3 0,1xD o Gereklidir 20 25 28 fn 0.010 | 0.012 | 0.015 | 0.018 | 0.022 | 0.028 | 0.033 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.060 | 0.070
4 02xD o Gereklidir 35 40 45 fn 0.014 | 0.018 | 0.020 | 0.025 | 0.035 | 0.040 | 0.050 | 0.055 | 0.065 | 0.075 | 0.085 | 0.100
1 0,3xD o Gereklidir 75 80 85 fn 0.020 | 0.028 | 0.033 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.070 | 0.085 | 0.100 | 0.110 | 0.125 | 0.150
2 02xD o Gereklidir 65 70 75 fn 0.014 | 0.018 | 0.020 | 0.025 | 0.035 | 0.040 | 0.050 | 0.055 | 0.065 | 0.075 | 0.085 | 0.100
™ ™
VARIMILL™ XTREME™ e ILERLEME ORANI HESAPLANMASI IGIN AYAR FAKTORU TABLOSU
Metrik
Lo o o Ae/D %2 %4 %5 %8 %10 %20 %30 %40 %50
Uygulama dzellikli kesme bilgisini hesaplamak icin, liitfen sirasiyla kesme
hizimin uyumlulugu igin sagdaki KV katsayi tablosunu ve ilerleme icin Hiz faktori Kv 2 15 1,45 14 1,35 1,25 12 1 1
KFz'yi kullanin.
. . ilerleme faktdrii KFz 24 23 22 2 1,7 1,25 1,02 1 1
Ve yeni = Ve * Kv

Fz yeni = IPT *KFz

Hesaplama drnegi:

Uygulama: D = 20mm; M2 malzeme grubu;

Ae =2mm

Kesme degerleri dnerisi: Vc = 80 m/dk.;

fz = 0,089mm/dis

Ayar katsayilan: Ae = 2mm% 10,0°a esdegerdir;
Kv=135KFrz=17

Hassas son kesme bilgisi dnerisi:

Ve yeni = 80 * 1,35 = 108 m/dk.
Fzyeni = 0,089 * 1,7 = 0,15mm/dk.

widia.com
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ALUFLASH'

Aluminyum icin yiiksek performansli
parmak freze uygulamalari

Malzemeler

Uygulamalar

Kanal agma

Kenar frezeleme/

Dik kenar frezeleme DalmdTiesEil

Yuvarlanma egrisi

Rampalama yaparak (trokoit)
frezeleme
Helisel interpolasyon Delik delme

@D BN

00O

KAPLAMASIZ

2 ve 3 kanall karbiir parmak freze.
Cap arahigi: 1mm-20mm (1/8-1 in

ol o



Hizlandiriimig aliiminyum
islemeyi miimkiin kilan
yerlesik ozellikler.

Dengeleme ozellikli tasarim
ile titresimin sinirlandiriimasi
ve cok yiiksek DEViR’lerde
diigiik igmili yiikiinii
garantilemektedir.

“W” Kanal sekli
iyilestirilmis talas
olusumu ve talas
bosalmada is siireci
giivenilirligini artirir.

Parabolik 6z
sayesinde takim kararlilig
artarken, sapma ve kirilma

riski azalir.

Gelistirilmis talag bosalmasi
ve daha yiiksek rampalama
yetenekleri ve Z ekseni isleme
icin ciftli veya iiclii kesme sirti
derin kesme kertigi
ozelliklidir.

KARBUR PARMAK FREZE




ALUFLASH"

Karblr parmak frezeler

ALUFLASH * KATALOG NUMARALANDIRMA SISTEMI

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter tiriin ile ilgili belirli bir 6zeligi tanimlar. Hangi dzelliklerin
gecerli oldugunu kolaylikla saptamak icin asagidaki anahtar siitunlar ve karsiliginda yer alan gorseller kullanilir.

3A N 9 (M| 120 [ 0 6 R J T

Profil bigim- . .
Taslyl Boyun ve len dirn%e y UOM Kesme Toplam Saft Kose Kose Saft
govde kesme boyu capi uzunluk Olgiisi tipi olgusti tipi
Uygulama
2A =ALUFLASH?2 0 =Boyunsuz ve 9=1S0 N igin M = Metrik 010 = 1.00mm 0 = Standart 0=23.00mm S = Keskin Z = Keskin T = Silindirik
Kanal Standart kesme boyu ozellikli i (1/8ing)
(vaklasik 2 x D) E=lIng 015=1.50mm 1 = Uzatilmig R = Radyislu A=0.20mm
3A =ALUFLASH 3 1=4.00mm (0,015 ing)
Kanal 1=Boyunsuz - Uzun 020 = 2.00mm 2=Uzun (3/16 ing) C=Pahli
kesme boyu Y =0.25mm
(vaklasik 3 x D) 025 =2.50mm 3=Ekstrauzun ~ 2=5.00mm G = Pahli parmak (0,017 ing)
freze
2 = Boyunsuz - Daha 030 = 3.00mm 4 = Kalin kisa 3=6.00mm ) E=0.50mm
uzun kesme boyu (1/8ing) (1/4ing) F = Ichiikey (0,030 ing)
(vaklasik 5 x D) radylislu
035 = 3.50mm 4=28.00mm G=0.75mm
3 = Boyunsuz- (5/16 ing) (0,060 in)
Genigletilmis kesme 040 = 4.00mm
boyu (yaklasik 7 x D) 5=10.00mm J=1.00mm
045 = 4.50mm (3/8ing) (0,090 ing)
N = Standart boyun
yaklasik 3x D - 050 = 5.00mm 6 =12.00mm H=1.50mm
Standart kesme boyu (3/16 ing) (1/2 ing) (0,010 ing)
(vaklasik 2 x D)
060 = 6.00mm 7=14.00mm K=2.00mm
L = Uzun boyun yaklasik (0,120 ing)
4xD - Standart 070 =7.00mm 8=16.00mm
kesme boyu (1/4 ing) (5/8 ing) M =2.50mm
(vaklasik 2 x D) (0,160 ing)
080 = 8.00mm 9=20.00mm
F = Uzatilmig boyun (5/16ing) (3/4 ing) P =3.00mm
yaklasik 5x D - (0,190 ing)
Standart kesme 090 = 9.00mm A=25.00mm
boyu (yaklasik 2 x D) (1ing) Q=4.00mm
100 = 10.00mm (0,250 ing)
P = Boyun - Daha (3/8ing)
uzun kesme boyu R =5.00mm
(vaklasik 3 x D) 110="7/16ing (0,375 ing)
R = Boyun - Genigletilmis 120 = 12mm D =6.00mm
kesme boyu (0,450 ing)
(vaklasik 5 x D) 130 =1/2ing )
X=0zel
160 = 16.00mm
(5/8 ing)
180 = 18.00mm
190 = 3/4 ing
200 = 20.00mm
250 = 25.00mm
(11ing)
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Karblr parmak frezeler

ALUFLASH SERISi 2A09 « DiK KENAR UG © 2 KANAL  STANDART BOY
SILINDIRIK SAFT » METRIK

Ap1 maks.

Kalite Kaplamasiz
Kesme boyu

Siparis __Katalog D1 D Ap1 maks. Tam boy L 41}
6853514  2A09M01000SZT 1,0 3 4,00 38 2
6853515 2A09M01500SZT 15 3 6,00 38 2
6853517  2A09M02000SZT 2,0 3 8,00 38 2
6853519 2A09M02500SZT 2,5 3 9,00 38 2
6853542 2A09M04001SZT 40 4 12,00 50 2
6853544  2A09M05002SZT 5.0 5] 14,00 50 2
6853547  2A09M0O6003SZT 6,0 6 16,00 50 2
6853549  2A09M08004SZT 80 8 20,00 63 2
6853552 2A09M12006SZT 12,0 12 25,00 76 2
6853554  2A09M16008SZT 16,0 16 32,00 89 2
6853556 2A09M20009SZT 20,0 20 40,00 104 2

ALUFLASH SERISI 2A09 » RADYUSLU ¢ 2 KANAL e STANDART BOY ¢
SILINDIRIK SAFT e METRIK
B L
Ap1 maks.
mi:—%———————ﬁ% Io
o/
Kalite Kaplamasiz
Kesme hoyu

Siparis Katalog D1 D Ap1 maks. Tam bhoy L Re ZU
6853516  2A09M01500RAT 1,5 3 6,00 38 0,20 2
6853518  2A09M02000RAT 2,0 3 8,00 38 0,20 2
6853520 2A09M02500RAT 25 3 9,00 38 0,20 2
6853541 2A09MO3000RAT 30 3 12,00 38 0,20 2
6853543 2A09M04001RAT 40 4 12,00 50 0,20 2
6853546  2A09M05002RAT 50 5 14,00 50 0,20 2
6853548 2A09MOG003RET 6,0 6 16,00 50 0,50 2
6853550 2A09MO8004RET 8.0 8 20,00 63 0,50 2
6853551  2A09M10005RJT 10,0 10 22,00 76 1,00 2
6853553  2A09M12006RJT 12,0 12 25,00 76 1,00 2
6853555 2A09M16008RJT 16,0 16 32,00 89 1,00 2
6853557 2A09M20009RJT 20,0 20 40,00 104 1,00 2
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ALUFLASH"

Karbur parmak frezeler

ALUFLASH SERiSi 3A09 ¢ DiK KENAR UG * 3 KANAL » STANDART BOY o
SILINDIRIK SAFT » METRIK

Kalite Kaplamasiz
Kesme boyu
Siparis __Katalog D1 D Ap1 maks. Tam boy L YAl
6853511 3A09M03000SZT 30 3 12,00 38 3

ALUFLASH SERiSi 3A09 » RADYUSLU « 3 KANAL ¢ STANDART BOY o
SILINDIRIK SAFT e METRIK

L

~— Ap1 maks.

X 1O
|
I
I
I
— O

Kalite Kaplamasiz
Kesme boyu

Siparis Katalog D1 D Ap1 maks. Tam boy L Re ZU
6853512  3A09MO3000RAT 30 3 12,00 38 0,20 3
6853513  3A09M04001RET 40 4 12,00 63 0,50 3

%
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Karblr parmak frezeler

ALUFLASH SERiSi 3AN9 * DiK KENAR UG ¢ 3 KANAL « STANDART BOYUN
SILINDIRIK SAFT » METRIK

L
L3
Ap1 maks.
s —— |
b \C? N b
D3
Kalite Kaplamasiz
Kesme boyu
Siparis __Katalog D1 D D3 Ap1 maks Tam boy L L3 Zu
6853460 3AN9MO04001SZT 40 4 3,76 8,00 50 12,00 3
6853462  3AN9M05002SZT 50 5 4,70 10,00 63 15,00 g
6853465 3ANIMO06003SZT 6,0 6 5,64 13,00 63 18,00 3
6853469 3AN9M08004SZT 8.0 8 7,52 18,00 76 24,00 3
6853474  3AN9M10005SZT 10,0 10 9,40 22,00 76 30,00 3
6853479 3ANIM12006SZT 12,0 12 11,28 25,00 76 36,00 8
6853486  3AN9M16008SZT 16,0 16 15,04 32,00 89 48,00 3
6853494  3AN9M20009SZT 20,0 20 18,80 40,00 115 60,00 3
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ALUFLASH"

Karblr parmak frezeler

ALUFLASH SERiSi 3AN9 ¢ RADY(JSLU ¢ 3 KANAL * STANDART BOY e
STANDART BOYUN e SiLINDIRIK SAFT e METRIK

L
L3
Ap1 maks.

- Detay X L ‘ ¢ ¢

D1 - — e | D

/ /] *

Re X D3
Kalite Kaplamasiz
Kesme boyu
Siparis __Katalog D1 D D3 Ap1 maks. Tam boy L L3 Re /Al

6853461  3AN9MO4001RAT 40 4 3,76 8,00 50 12,00 0,20 3
6853463 3AN9MO5002RAT 50 5 4,70 10,00 63 15,00 0,20 3
6853464 3ANIMO5002RET 50 5 4,70 10,00 63 15,00 0,50 3
6853466 3AN9MO6003RAT 6,0 6 5,64 13,00 63 18,00 0,20 3
6853467  3AN9MO6003RET 6,0 6 5,64 13,00 63 18,00 0,50 3
6853468 3ANIMO6003RJT 6,0 6 5,64 13,00 63 18,00 1,00 Bl
6853470  3AN9MO8004RAT 8,0 8 7,52 18,00 76 24,00 0,20 3
6853471 3AN9MO8004RET 8,0 8 7,52 18,00 76 24,00 0,50 3
6853473  3AN9MO8004RHT 8,0 8 7,52 18,00 76 24,00 1,50 3
6853472 3AN9MO8004RJT 8,0 8 7,52 18,00 76 24,00 1,00 3
6853475 3AN9M10005RAT 10,0 10 9,40 22,00 76 30,00 0,20 3
6853476 3AN9M10005RET 10,0 10 9,40 22,00 76 30,00 0,50 3
6853478  3AN9M10005RHT 10,0 10 9,40 22,00 76 30,00 1,50 3
6853477  3AN9M10005RJT 10,0 10 9.40 22,00 76 30,00 1,00 3
6853480 3AN9M12006RAT 12,0 12 11,28 25,00 76 36,00 0,20 3
6853481 3AN9M12006RET 12,0 12 11,28 25,00 76 36,00 0,50 3
6853483  3ANOM12006RHT 12,0 12 1,28 25,00 76 36,00 1,50 3
6853482 3AN9M12006RJT 12,0 12 11,28 25,00 76 36,00 1,00 3
6853484  3AN9M12006RKT 12,0 12 11,28 25,00 76 36,00 2,00 3
6853485 3AN9M12006RPT 12,0 12 11,28 25,00 76 36,00 3,00 3
6853487  3AN9M16008RAT 16,0 16 15,04 32,00 89 48,00 0,20 3
6853488 3AN9M16008RET 16,0 16 15,04 32,00 89 48,00 0,50 3
6853490  3AN9M16008RHT 16,0 16 15,04 32,00 89 48,00 1,50 3
6853489 3AN9M16008RJT 16,0 16 15,04 32,00 89 48,00 1,00 3
6853491  3AN9M16008RMT 16,0 16 15,04 32,00 89 48,00 2,50 3
6853492  3AN9M16008RPT 16,0 16 15,04 32,00 89 48,00 3,00 3
6853493  3AN9M16008RQT 16,0 16 15,04 32,00 89 48,00 4,00 3
6853495 3AN9M20009RAT 20,0 20 18,80 40,00 115 60,00 0,20 3
6853496  3AN9OM20009RHT 20,0 20 18,80 40,00 115 60,00 1,50 3
6853497  3AN9OM20009RKT 20,0 20 18,80 40,00 115 60,00 2,00 3
6853498 3AN9M20009RPT 20,0 20 18,80 40,00 115 60,00 3,00 3
6853499  3AN9M20009RQT 20,0 20 18,80 40,00 115 60,00 4,00 3
6853500 3AN9M20009RRT 20,0 20 18,80 40,00 115 60,00 5,00 3
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Karblr parmak frezeler

ALUFLASH SERISi 3AP9 * DiK KENAR UG * 3 KANAL * UZUN BOY e
STANDART BOYUN e SiLINDIRIK SAFT e METRIK

L
1/2/ Ap1 maks. ‘
D1 - - - = = - -— |D
Kalite Kaplamasiz
Kesme bhoyu
Siparis _Katalog D1 D D3 Ap1 maks. Tam boy L L3 4]
6853448  3AP9M12016SZT [ 12,0 12 11,28 36,00 100 48,00 3

ALUFLASH SERiSi 3AP9  RADYUSLU ¢ 3 KANAL *UZUN BOY e
STANDART BOYUN e SILINDIRIK SAFT e METRIK

Ap1 maks.

Detay X

‘

-

re/

><4>
\

Kalite Kaplamasiz
Kesme boyu
Siparis __Katalog D1 D D3 Ap1 maks. Tam boy L L3 Re 4]
6853439  3APIMO04011RAT 4,0 4 3,76 12,00 63 16,00 0,20 3
6853440  3AP9MO05002RAT 50 5 4,70 15,00 63 20,00 0,20 3
6853441  3AP9MO06013RET 6,0 6 5,64 18,00 76 24,00 0,50 3
6853442 3AP9M06013RJT 6,0 6 5,64 18,00 76 24,00 1,00 3
6853443  3AP9MO08014RET 80 8 7,52 24,00 76 32,00 0,50 3
6853444  3APIM08014RJT 80 8 7,52 24,00 76 32,00 1,00 3
6853445 3AP9M10015RET 10,0 10 9,40 30,00 89 40,00 0,50 3
6853446  3APIM10015RHT 10,0 10 9.40 30,00 89 40,00 1,50 3
6853447  3APIM10015RKT 10,0 10 9,40 30,00 89 40,00 2,00 3
6853449 3AP9M12016RET 12,0 12 11,28 36,00 100 48,00 0,50 Bl
6853450  3APIM12016RHT 12,0 12 11,28 36,00 100 48,00 1,50 3
6853451 3AP9M12016RPT 12,0 12 11,28 36,00 100 48,00 3,00 3
6853452 3AP9M16018RET 16,0 16 15,04 48,00 110 64,00 0,50 B}
6853453  3AP9M16018RHT 16,0 16 15,04 48,00 110 64,00 1,50 3
6853454  3AP9M16018RPT 16,0 16 15,04 48,00 110 64,00 3,00 3
6853455 3AP9M20019RET 20,0 20 18,80 60,00 150 80,00 0,50 3
6853456  3AP9M20019RHT 20,0 20 18,80 60,00 150 80,00 1,50 3
6853457  3AP9M20019RKT 20,0 20 18,80 60,00 150 80,00 2,00 3
6853458 3APIM20019RPT 20,0 20 18,80 60,00 150 80,00 3,00 3
6853459  3AP9M20019RQT 20,0 20 18,80 60,00 150 80,00 4,00 3
2
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Karblr parmak frezele

ALUFLASH e DiK KENAR FREZELEME VE KANAL AGMA  UYGULAMA BILGiSi « METRIK

A A

Dik kenar frezeleme (A) ve . - . _ . Lo
Kanal frezeleme (B) KAPLAMASIZ Dik kenar frezeleme (A) icin dis bagina dnerilen ilerleme (fz = mm/Dis). Kanal frezeleme (B) icin fz %20 azaltilir.
Kesme hizi;
A B Ve mdk. 01 —Cap
Malzeme
rubu ap ae ap min. |Baslangic| maks. | mm 2.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 16.0 18.0 20.0 25.0
1 | Apimaks. | 05xD1 | 1xD [ 500 | 600 | 2000 | fz | 0.022 | 0.044 | 0.055 | 0.066 | 0.088 | 0.110 | 0.132 | 0.153 | 0.176 | 0.198 | 0.220 | 0.275
2 | Apimaks. | 05xD1 | 1xD | 500 | 600 | 1500 | fz | 0.020 | 0.040 | 0.048 | 0.059 | 0.079 | 0.099 | 0.119 | 0.138 | 0.158 | 0.178 | 0.198 | 0.247
3 | Apimaks. | 05xD1 | 1xD | 500 | 600 | 1500 | fz | 0.015 | 0.031 | 0.038 | 0.046 | 0.062 | 0.077 | 0.092 | 0.107 | 0.123 | 0.138 | 0.154 | 0.192
4 | Apimaks. | 05xD1 | 1xD | 400 | 450 | 750 fz |0.015 | 0.031 | 0.038 | 0.046 | 0.062 | 0.077 | 0.092 | 0.107 | 0.123 | 0.138 | 0.154 | 0.192
5 | Apimaks. | 05xD1 | 1xD | 250 | 400 | 1000 | fz | 0.020 | 0.040 | 0.050 | 0.059 | 0.079 [ 0.099 | 0.119 | 0.138 | 0.158 | 0.178 | 0.198 | 0.247

Dik kenar frezeleme (A) ve

Kanal frezeleme (B) KAPLAMASIZ Dik kenar frezeleme (A) icin dis bagina dnerilen ilerleme (fz = mm/Dis). Kanal frezeleme (B) icin fz %20 azaltilir.
Kesme hizi; _
A B Ve m/dk, D1—Gap
Malzeme
rubu ap ae ap min. |Baslangic| maks. | mm 2.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 16.0 18.0 20.0 25.0
1 Apimaks. | 05xD1 [ 1xD | 500 | 600 | 2000 | fz | 0.022 | 0.044 | 0.055 | 0.066 | 0.088 | 0.110 | 0.132 | 0.153 | 0.176 | 0.198 | 0.220 | 0.275
2 | Apimaks. | 05xD1 | 1xD | 500 | 600 | 1500 | fz | 0.020 | 0.040 | 0.048 | 0.059 | 0.079 | 0.099 | 0.119 | 0.138 | 0.158 | 0.178 | 0.198 | 0.247
3 | Apimaks. | 05xD1 | 1xD | 500 | 600 | 1500 | fz | 0.015 | 0.031 | 0.038 | 0.046 | 0.062 | 0.077 | 0.092 | 0.107 | 0.123 | 0.138 | 0.154 | 0.192
4 | Apimaks. | 05xD1 | 1xD | 400 | 450 | 750 fz |0.015 ] 0.031 | 0.038 | 0.046 | 0.062 | 0.077 | 0.092 | 0.107 | 0.123 | 0.138 | 0.154 | 0.192
5 | Apimaks. | 05xD1 | 1xD | 250 | 400 | 1000 | fz | 0.020 | 0.040 | 0.050 | 0.059 | 0.079 [ 0.099 | 0.119 | 0.138 | 0.158 | 0.178 | 0.198 | 0.247

%
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ALUFLASH * RAMPALAMA 2 KANALLI * UYGULAMA BILGiSi « METRIK

Helisel
interpolasyon/
Rampalama
0°-15°
KAPLAMASIZ Cap bagina dnerilen ilerleme orani (f)
Kesme hizi;
Ve m/dk. Gap
mm 30 40 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
Malzeme 2,5- 4,6- 5,8- 6,9- 9,2- 11,5- 13,8- 16,1- 184- 20,7- 23,0- 28,8-
rubu Maks. derinlik min. _|Baslangic| maks. mm 48 76 95 114 15,2 19,0 228 26,6 304 342 38,0 475
1 1,25 x D1 500 600 2000 fz 0,022 | 0,044 | 0,055 | 0,066 | 0,088 | 0110 | 0,132 | 0,153 | 0176 | 0198 | 0,220 | 0,275
2 1,25 x D1 500 600 1500 fz 0,020 | 0,040 | 0,048 | 0,059 | 0,079 [ 0.099 | 0,119 | 0,138 | 0,158 | 0,178 | 0,198 | 0.247
3 1,25 x D1 500 600 1500 fz 0,015 | 0,031 | 0,038 | 0,046 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,107 | 0,123 | 0,138 | 0,154 | 0,192
4 1,25 x D1 400 450 750 fz 0,015 | 0,031 | 0,038 | 0,046 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,107 | 0,123 | 0,138 | 0,154 | 0,192
5 1,25 x D1 250 400 1000 fz 0,020 | 0,040 | 0,050 [ 0,059 [ 0.079 [ 0.099 | 0.119 | 0,138 | 0,158 | 0,178 | 0,198 | 0.247
Helisel @ @
interpolasyon/
Rampalama
15° - 30°
KAPLAMASIZ Cap bagina dnerilen ilerleme orani (f)
Kesme hizi;
Ve m/dk. Gap
mm 30 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
Malzeme 2,5- 4,6- 5,8- 6,9- 9,2- 11,5- 13,8- 16,1- 18,4- 20,7- 23,0- 28,8-
rubu Maks. derinlik | min. |Baslangic| maks. mm 48 76 95 11,4 15,2 19,0 228 26,6 304 34,2 38,0 475
1 1,25 x D1 500 600 1600 fz 0,017 | 0,033 | 0,041 | 0,050 | 0,066 | 0,082 | 0,099 | 0,115 | 0,132 | 0,148 | 0,165 | 0,206
2 1,25 x D1 500 600 1200 fz 0,015 | 0,030 | 0,036 | 0,045 | 0,059 | 0,074 | 0,089 | 0,104 | 0,119 | 0,134 | 0,148 | 0,185
3 1,25 x D1 500 600 1200 fz 0,012 | 0,023 | 0,029 | 0,035 | 0,046 [ 0.058 | 0.069 | 0.080 | 0,092 | 0,104 | 0,115 | 0.144
4 1,25 x D1 400 450 600 fz 0,012 | 0,023 | 0,029 | 0,035 | 0,046 | 0,058 | 0,069 | 0,080 | 0,092 | 0,104 | 0,115 | 0,144
5 1,25 x D1 250 400 800 fz 0,015 | 0,030 | 0,038 | 0,045 | 0,059 | 0,074 | 0,089 | 0,104 | 0,119 | 0,134 | 0,148 | 0,185
Helisel
interpolasyon/
Rampalama
30° - 45°
KAPLAMASIZ Cap bagina dnerilen ilerleme orani (f)
Kesme hizi;
Ve m/dk. Gap
mm 30 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
Malzeme 2,5- 4,6- 5,8- 6,9- 9,2- 11,5- 13,8- 16,1- 18,4- 20,7- 23,0- 28,8-
rubu Maks. derinlik min. _|Baslangic| maks. mm 48 76 95 114 15,2 19,0 22,8 26,6 304 342 38,0 475
1 1,25 x D1 420 500 800 fz 0,013 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,053 | 0,066 | 0,079 | 0,092 | 0,106 | 0119 | 0,132 | 0,165
2 1,25 x D1 420 500 800 fz 0,012 | 0,024 | 0,029 | 0,036 | 0,048 | 0,059 | 0,071 | 0,083 | 0,095 | 0,107 | 0,119 | 0,148
3 1,25 x D1 420 500 800 fz 0,009 | 0,018 | 0,023 | 0,028 | 0,037 | 0,046 | 0,055 | 0,064 | 0,074 | 0,083 | 0,092 | 0,115
4 1,25 x D1 340 380 450 fz 0,009 | 0,018 | 0,023 | 0,028 | 0.037 [ 0.046 | 0.055 | 0,064 | 0,074 | 0,083 | 0,092 | 0.115
5 1,25 x D1 210 340 600 fz 0,012 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,059 | 0,071 | 0,083 | 0,095 | 0,107 | 0,119 | 0,148
2
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ALUFLASH"

ALUFLASH * RAMPALAMA 3 KANALLI » UYGULAMA BILGiSi « METRIK

Helisel inter-
polasyon/
Rampalama
0°-15°
KAPLAMASIZ Cap bagina dnerilen ilerleme orani (f)
Kesme hizi;
Ve m/dk. Cap
mm 30 40 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
Malzeme 2,5 4,6- 5,8- 6,9- 9,2- 11,5- 13,8- 16,1- 18,4- 20,7- 23,0- 28,8-
rubu Maks. derinlik] min. | Baslangic| maks. mm 48 76 95 114 15,2 19,0 22,8 26,6 304 342 38,0 475
1 1,25 x D1 500 600 2000 fz 0,022 | 0,044 | 0,055 | 0,066 | 0088 | 0110 | 0,132 | 0,153 | 0176 | 0,198 | 0,220 | 0,275
2 1,25 x D1 500 600 1500 fz 0,020 | 0,040 | 0.048 | 0,059 | 0,079 | 0,099 | 0,119 | 0,138 | 0,158 | 0,178 | 0.198 | 0.247
3 1,25 x D1 500 600 1500 fz 0,015 | 0,031 | 0,038 | 0,046 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,107 | 0,123 | 0,138 | 0.154 | 0,192
4 1,25 x D1 400 450 750 fz 0,015 | 0,031 | 0,038 | 0,046 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,107 | 0,123 | 0,138 | 0,154 | 0,192
5 1,25 x D1 250 400 1000 fz 0,020 [ 0,040 | 0.050 | 0,059 | 0,079 | 0,099 | 0,119 | 0,138 [ 0,158 [ 0,178 | 0.198 | 0.247
Helisel inter-
polasyon/
Rampalama
15° - 30°
KAPLAMASIZ Cap bagina dnerilen ilerleme orani (f)
Kesme hizi;
Ve m/dk. Cap
mm 30 40 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
Malzeme 2,5- 4,6- 5,8- 6,9- 9,2- 11,5- 13,8- 16,1- 18,4- 20,7- 23,0- 28,8-
rubu__ |Maks. derinlik| min. |Baglangic| maks. mm 48 76 95 14 15,2 19,0 228 26,6 304 342 38,0 475
1 1,25 x D1 500 600 1600 fz 0,017 | 0,033 | 0,041 | 0,050 | 0,066 | 0,082 | 0,099 | 0,115 | 0132 | 0,148 | 0,165 | 0,206
2 1,25 x D1 500 600 1200 fz 0,015 | 0,030 | 0.036 | 0,045 | 0,059 | 0,074 | 0,089 | 0,104 | 0119 | 0,134 | 0.148 | 0.185
3 1,25 x D1 500 600 1200 fz 0,012 | 0,023 | 0,029 | 0,035 | 0,046 | 0,058 | 0,069 | 0,080 | 0,092 | 0,104 | 0.115 | 0,144
4 1,25 x D1 400 450 600 fz 0,012 | 0,023 | 0,029 | 0,035 | 0,046 | 0,058 | 0,069 | 0,080 | 0,092 | 0,104 | 0,115 | 0,144
5 1,25 x D1 250 400 800 fz 0,015 [ 0,030 | 0.038 | 0,045 [ 0,059 | 0,074 | 0.089 | 0,104 [ 0119 [ 0,134 | 0.148 | 0.185
Helisel inter-
polasyon/
Rampalama
30° - 45°
KAPLAMASIZ Cap bagina dnerilen ilerleme orani (f)
Kesme hizi;
Ve m/dk. Gap
mm 30 40 5,0 6,0 80 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
Malzeme 2,5- 4,6- 5,8- 6,9- 9,2- 11,5- 13,8- 16,1- 18,4- 20,7- 23,0- 28,8-
rubu__|Maks. derinlik| min. |Baglangic| maks. mm 48 76 9,5 14 15,2 19,0 228 26,6 304 342 38,0 475

1,25 x D1 420 500 800 fz 0,013 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,053 | 0,066 | 0.079 | 0,092 | 0,106 | 0.119 | 0,132 | 0,165
1,25 x D1 420 500 800 fz 0,012 | 0,024 | 0,029 | 0,036 | 0,048 | 0,059 | 0,071 | 0,083 | 0,095 | 0,107 | 0,119 | 0,148
1,25 x D1 420 500 800 fz 0,009 | 0,018 | 0,023 | 0,028 | 0,037 | 0,046 | 0,055 | 0,064 | 0,074 | 0,083 | 0,092 | 0,115
1,25 x D1 340 380 450 fz 0,009 | 0.018 | 0,023 | 0,028 | 0,037 | 0,046 | 0,055 | 0.064 | 0.074 | 0.083 | 0,092 | 0,115
1,25 x D1 210 340 600 fz 0,012 | 0,024 | 0,030 | 0.036 | 0,048 | 0.059 | 0.071 | 0,083 | 0,095 | 0.107 | 0.119 | 0,148

ol |N | =
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Karbur parmak frezeler

ALUFLASH * DALMA OZELLIKLi » UYGULAMA BILGiSi ® METRIK

KAPLAMASIZ Cap bagina dnerilen ilerleme orani (f)
Daima Kesme hizi;
Ve m/dk. 01— Cap
Malzeme L
rubu Maks. derinlik| Uygulanabilir Sogutma sivisif min. | Baslangic| maks. mm 2,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 | 120 | 140 16,0 | 180 | 200 | 250
1 1,5xD L Gereklidir | 120 260 400 fn 10,080]0,120]0,135 {0,150 0,160 | 0,200 { 0,220 | 0,235 | 0,250 | 0,265 | 0,280 | 0,300
2 1,5xD ° Gereklidir | 120 250 280 fn_{0.,080]0,120]0,135 {0,150 0,160 | 0,200 | 0,220 | 0,235 | 0,250 | 0,265 | 0,280 | 0,300
3 1,5xD ° Gereklidir | 100 200 260 fn_|0,080]0,120) 0,135 [ 0,150 0,160 | 0,200 | 0,220 | 0,235 | 0,250 | 0,265 | 0,280 | 0,300
4 1xD ° Gereklidir 60 150 260 fn_ {0,060 0,080 0,100 {0,120 0,140 | 0,160 | 0,200 | 0,210 | 0,220 | 0,235 | 0,250 | 0,280
5 1,5xD ° Gereklidir 60 200 400 fn_[0.080]0,120]0.135 (0,150 0,160 | 0,200 | 0,220 | 0,235 | 0,250 | 0,265 | 0,280 | 0.300
KAPLAMASIZ Cap bagsina dnerilen ilerleme orani (f)
Daima Kesme hizi;
Ve m/dk. D1 —Cap
Malzeme L
rubu Maks. derinlik| Uygulanabilir Sogutma sivisif min. | Baglangic| maks. mm 2,0 40 5,0 6,0 8,0 10,0 | 120 | 140 | 160 | 180 | 20,0 | 250
1 1.5xD ° Gereklidir | 120 260 400 fn 10,056 0,084 ]0,095|0,105]0,112 {0,140 {0,154 [ 0,165 0,175 0,186 | 0,196 | 0,210
2 1,5xD ° Gereklidir | 120 250 280 fn_ | 0,056 | 0,084 ]0,095|0,105|0,112 {0,140 [ 0,154 | 0,165 0,175 | 0,186 | 0,196 | 0,210
3 1,5xD ° Gereklidir [ 100 200 260 fn_ {0,056 | 0,084 | 0,095 | 0,105 |0,112|0,140| 0,154 | 0,165 | 0,175| 0,186 | 0,196 | 0,210
4 1xD ° Gereklidir 60 150 260 fn_ {0,042 0,056 | 0,070 | 0,084 [ 0,098 | 0,112 | 0,140 | 0,147 | 0,154 | 0,165 | 0,175 | 0,196
5 1,5xD ° Gereklidir 60 200 400 fn_ 10,056 |0.084 10,095 |0,105]0,112 {0,140 (0,154 (0,165 0,175 0,186 | 0,196 | 0,210
%
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TOM URUN GRUPLARINI GORMEK iGiN DiJITAL KAYNAKLARIMIZI ZiYARET EDINiz.

1 ‘. Masalistiiniize veya tabletinize indirin: i0S veya Android icin indirin:

=] WIDIA NOVO™ Uygulamasi . WIDIA™ igleme merkezi mobil uygulamasi
widia.com/novo widia.com/en/featured/WidiaMobileApp

@ youtube.com/WIDIASolutions [T linkedin.com/WIDIAProductGrp n facebook.com/WIDIAProductGrp Daha fazla bilgi almak icin
widia.com adresini ziyaret ediniz.




Hiz

WIDIA™ markasl, bir dizi tipik dzellikli islemelere odaklanan atélyelerde iyi
performans gosterecek sekilde tasarlanmig cesitli standart takimlamalari
kapsar. Deneyimli uygulama destek uzmanlarindan olusan bir ekip, WIDIA
web sitesi sohbeti aracilijiyla veya telefonla her asamada atélyenizdeki
verimlilik artigina yardimci olmak i¢in hizmetinizdedir.

Kolaylik

Tezgah kullanicilari ise uygun dogru takimi kolayca segmek igin NOVO
isleme danismanina veya widia.com’a giivenebilirler.

Guvenilirlik

WIDIA Takimlari sizlerin hizmetinde; endiistrinizde, bolgenizde ve isinizde
verimli galismanizi saglamak (izere yetkili satici ve dagitimcer agimiza
glivenin. Birlikte, tezgahinizin gece boyunca stirekli

calismasini saglayacagiz.

90 yili agkin siiredir WIDIA markasi, diinya ¢apindaki metal kesme ve isleme yapan miisterilerine kaliteli frezeleme,
tornalama, delik agma, vida dis agma ve takimlama sistemleri sunmaktadir. Misteriler, driin kullanilabilirligi, dijital
baglanti ve erisilebilir bir yetkili satis ve dagrimci ortaklar agi araciligiyla takim seciminden teslimat sonrasi destege
kadar giivenilirlik yasarlar. All-Star programindan takimlari secerek WIDIA takimlamayi hemen deneyin.

All-Star programi, kolay erisilebilen ve her zaman kullanilabilir olan kanitlanmig ¢oziimler sunar. All-Star,
programimiza eklenen ve stokta bulundurma garantisi verilen, en ¢ok tercih edilen {riin gruplarindan, kaliteden ve
degisik dlcilerden olusan (rlinlerimizi kapsamakta olup, Dogu standart saatine gére (EST) en geg 18:00 ‘den 6nce
verilen siparisler ayni giin kargo ile génderilir.

All-star ile ayni giin sevk edilebilecek diriinleri gérmek i¢in widia.com adresini ziyaret ediniz.

WIDIAY
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XALL-STAR

ALL-STAR PROGRAMI, KOLAY ERISILEBILEN
VE HER ZAMAN ERISILEBILIR KANITLANMIS
COZUMLER SUNAR.

All-Star, programimiza eklenen ve stokta bulundurma garantisi verilen, en ¢ok tercih edilen Grtin
gruplarindan, kaliteden ve degisik dl¢tilerden olusan rinlerimizi kapsamakta olup, Dogu standart
saatine gore (EST) en gec 16:00 ‘den dnce verilen siparigler ayni giin kargo ile génderilir.

All-star ile ayni giin sevk edilebilecek dirtinleri gérmek igin widia.com adresini ziyaret ediniz.

Tornalama Vida digi acma Delik isleme

TOM URUN GRUPLARINI GORMEK iGiN DiJITAL KAYNAKLARIMIZI ZiYARET EDINiz.

WIDIA NOVO™ Uygulamasi WIDIA™ isleme merkezi mobil uygulamasi
Masalistiiniize veya tabletinize indirin: i0S veya Android icin indirin:

widia.com/novo widia.com/en/featured/WidiaMobileApp

@ youtube.com/WiDIASolutions 5. tinkedin.com/wiDiAProductGrp [ facebook.com/WIDIAProductGrp Daha fazla bilgi almak igin
widia.com adresini ziyaret ediniz.




Kanitlanmig Kolay Her zaman

coziimler bulunur sevke hazir
Degistirilebilir Karbuir parmak freze
kesici uclu uygulamalari
frezeleme p V?’) 77
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M8065HD

Z0R

: : GUVENILIRLIKLI
ISLENEBILEN
Celik ve dokme demir malzemelerde stirekli yiksek talas
kaldirma oranlarini korurken, derin kesme derinlikleri
uygulayarak zor kosullarda frezeleme islerine kolayca karsi
koyabilmek igin M8065HD kullanmimahdir.

M8065HD, fiyat etiketinden baslayip is milinde sonlanan
herhangi bir tezgah kullanicisi i¢in anlagilir onemli maliyet
tasarrufu saglar.

2
(ON

WGENERAL W W ENERGY
ENGINEERING




Kovan frezeler: 50-315mm

Zor iglenebilir malzeme uygulamalari i¢in 8 Kesme kenarli yuzey freze

WP35CM, WU20PM, WK15CM Kaliteleri olarak genel kullanim amach SNMX15 -MM geometriye sahip kesici ug.

64° yaklagsma agsi ile 6,35mm kalinlikta kesici uca birarada sahip bir freze.

Yiiksek KESME DERINLIGI kapasitesi (9mm Ap1 maks.).

e En uygun duruma getirilmig talas kertigi tasarimi.

WIDIAY
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M8065HD

Ylzey frezeleri ® M8065HD Serisi

bir freze.

bir genel kullanim amagh geometri.

Etkin talas bosalmasi iin ekstra genis talag kertigi tasarimi.
Sekiz kesme kenarli PSTS kesici ug.

Pozitif kesme sirti geometrisine sahip kesici ug.

Kesici ug yuvasi yataginda genis duvar bélgesi kesici ucun
baglanmasina siirdiiriilebilir gii¢ saglamaktadir.

SAG YONLU ve SOL YONLU freze icin ortak kesici ug.
Daha giivenli baglama igin giiclii kesici ug vidasi (M4.5).

65° yaklagma agisi ile 6,35mm kalinlikta kesici uca birarada sahip

En son Victory™, WP35CM, WK15CM WU20PM kaliteleri iceren tek

Olaganiistii dayanim olusturmak
icin kesme kenari boyunca 0,2mm

Tekdiize (uniform) T zirh

6,35mm kalinhiginda
kesici ug

Pozitif kesme agis.

Guivenilir bir sekilde iyi bir hassas

son islemeli yiizey kalitesi
saglamak igin 2,75mm silici pah

Tek geometri, ii¢ kalite

En son Victory™ kaliteleri olarak WP35CM, WK15CM ve WU20PM igeren tek bir genel kullanim amagl geometri.
Daha az karmagiklikla daha fazla malzeme iglenebilir. Kanitlanmig Victory™ kaliteleri gogu hedef uygulamalari da kapsar.

WK15CM

WK15CM, dokme demirlerin genel amagl
frezelenmesi igin dengeli tokluga sahip,
asinmaya dayanikli bir kalitedir. Kuru
islemede en iyi sonuglar elde edilir, ancak
1slak olarak da kullanilabilir.

widia.com

s&);»

WP35CM

WP35CM, Celik ve Dékme demirlerin
genel ve kaba frezelenmesinde genis
bir uygulama alanina sahiptir. Kuru
olarak en iyi performansi gosterir,
ancak 1slak kosullarda da kullanilabilir.

WIDIAY

Wu20PM

[Pk [n]sTn]

WU20PM, gelik, paslanmaz celik ve 1sil direngli
alagimlarinin iglenmesi icin genel kullanim amagl bir
kalitedir. Gri dokme demir ve Kiiresel grafitli dokme
demirlerin islenmesi igin de uygun. Kinimaya karsi
direnerek gelismis aginma direnci ve artirimig mukavemet
saglar. Hem kuru hem de islak isleme icin kullanilabilir.

widia.com



Ylzey frezeleri ® M8065HD Serisi

M8065HD » Kovan frezeler ¢ Zor islenebilen malzemelerde yiizey frezeleme

D6
D
\l [
L
Ap1 maks.
L$, ?
D1 maks.
Sogutma sivisi
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D1 maks. D D4 D6 L Ap1 maks. z beslemesi kg
4124248 M8065HD050Z04S22SN15 50 58,9 22 — 49 40 9,0 4 Hayir 0,38
4102270 M8065HD063205522SN15 63 79 22 — 49 40 9,0 5 Hayir 0,53
4073639 M8065HD080Z06S27SN15 80 88,8 27 — 60 50 9,0 6 Hayir 1,15
4073640 M8065HD100Z07S32SN15 100 108,8 32 — 78 50 9,0 7 Hayir 1,68
4039413 M8065HD125209S40SN15 125 1338 40 — 89 63 9,0 9 Hayir 3,24
4061110 M8065HD160Z11S40SN15 160 168,8 40 66,7 90 63 9,0 1 Hayir 433
4113702 M8065HD200Z14S60SN15 200 208,8 60 101,6 130 63 90 14 Hayir 7,13
4113753 M8065HD250Z16S60SN15 250 258,8 60 101,6 130 63 9,0 16 Hayr 11,62
4113754 M8065HD315220S60SN15 315 3238 60 101,6 225 80 90 20 Hayir 27,90
Yedek parcalar
MM Tanimama ANSI =1S0 Gerekli olan tork (Nm/ing Ibs)
2018296 Kesici ug vidasi M4.5 x 0.75 x 14 T20 MS-2260
4 Nm/35,4 ing |
1138446 T20 Torx anahtari 170_026 /35,4 ing Ibs
Kesici ug vidalan birlikte sevk edilir, ancak diger donamimlar ayn satilir

Freze MM# CATID Kilitleme vidasi Kilitleme vidasi MM#

4124248 M8065HD050Z04S22SN15 125,025 1136777

4102270 M8065HD063Z05522SN15 125,025 1136777

4073639 M8065HD080Z06S27SN15 MS-2038 1841782

4073640 M8065HD100Z07S32SN15 KLS32MPKG (2 adet pakette) 1147970

4039413 M8065HD125Z09S40SN15 KLS40M 1016374

4061110 M8065HD160Z11S40SN15

4113702 M8065HD200Z14S60SN15 .

PCD delikler
4113753 M8065HD250Z16S60SN15
4113754 M8065HD315Z20S30SN15

WIDIAY
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M8065

Ylzey frezeleri ® M8065HD Serisi

Kesici uclar ¢ SNMX -MM ¢ Zor iglenebilen malzemelerde yiizey frezeleme

L10=D o ilk tercih
R O Alternatif tercih

D1

T || = (x<|(=|©
(]
O|O0|O|O|O

1S0
Katalog numarasi Kesme kenari D L10 S BS Re hm

WP35CM
WK15CM
WU20PM

SNMX150612ZNSNMM 8 16 15,88 6,35 2,37 1,20 0,05

5649102

SNMX150612ZNSNMM 8 16 15,88 6,35 2,37 1,20 0,06

6852432
4137987

WIDIAY
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Kesici uclar

Ylzey frezeleri ® M8065HD Serisi

Malzeme Hafif isleme Genel amach kullamim Agir isleme
grubu Geometri Kalite Geometri Kalite Geometri Kalite
S.MM WP35CM .S.MM WP35CM S.MM WU20PM
S.MM WP35CM S.MM WP35CM S.MM WU20PM
.S.MM WP35CM .S.MM WP35CM S.MM WP35CM
S.MM WU20PM .S.MM Wu20PM S.MM WU20PM
S.MM WP35CM S.MM WP35CM S.MM WP35CM
S.MM WK15CM .S.MM WK15CM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM .S.MM Wu20PM S.MM WK15CM
S.MM WU20PM .S.MM WU20PM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM .S.MM WU20PM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM .S.MM Wu20PM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM .S.MM WU20PM S.MM WU20PM
S.MM WP35CM .S.MM WU20PM S.MM WU20PM
S.MM WK15CM - - = =
Onerilen baslangic ilerlemeleri
Hafif isleme Genel amach kullamim Agir isleme
Radyal kesme derinligi (ae) yiizdesi
olarak programlanan dig basina ilerleme (fz)
Kesici u¢ geometrisi 5% 10% 20% 30% 40-100% Kesici u¢ geometrisi
S.MM 022 | 065 | 107 [ o016 | o047 | 077 | o012 | o35 | o0 | ot0 | 031 | 050 [ o010 [ 028 [ o046 S.MM
NOT: fik tercih baglangig ilerlemesini (fz) kalin yazi tiidir.

Karsilik gelen hizi (vc) kullanilir,

fz ve vc ae =0,4 D1 igin gegerlidir.

Daha kiigtik ae igin, fz ve vc asagida verilen faktdrle carpilmalidir:

WIDIAY
widia.com 35 widia.com



M8065

Ylzey frezeleri ® M8065HD Serisi

Onerilen baslangic hizlari

M;‘r'fl;':e WP35CM WK15CM WU20PM
1 455 395 370 = = = 330 290 270
2 280 255 230 — - — 275 250 200
3 255 230 205 — = — 255 220 175
4 190 175 160 — — — 225 190 150
5 260 230 210 = = = 185 175 150
6 160 135 — — — — 165 130 100
1 205 185 155 — = — 205 180 165
2 185 160 140 — - — 185 160 130
3 145 130 115 — = — 140 120 95
1 295 265 240 420 385 340 250 220 185
2 235 210 190 335 295 275 200 180 150
3 195 175 160 280 250 230 180 150 120
1 — = — — = — 550 470 400
2 — - — — - — 550 470 400
3 = = = = = = 400 350 300
1 — = — — = — 40 35 25
2 — - — — - — 4 35 2%
3 = = = = = = 50 ) 2%
4 - — — — — — 70 50 %
1 — = — — = — 110 80 70

NOT: llk tercih baglangig ilerlemesini (fz) kaln yazi tipidir.
Kargilik gelen hizi (vc) kullanilir.
fz ve vc ae =0,4 D1 igin gegerlidir.
Daha kiigiik ae igin, fz ve vc asagida verilen faktdrle carpilmalidir:

WIDIAY
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M1200 MAX

VIDALI BAGLAMA

M1200 Max vidal baglama, kesme kenari
basina en iyi maliyete sahip bir takimla
7,5mm’ye kadar daha yuksek bir KESME
DERINLIGI’nde calismasi gereken miisteriler
icin uygun.
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. Kovan frezeler: 80-250mm

Celik, paslanmaz celik, gri dokme demir ve kiresel grafitli
dokme demir i¢in 12 kesme kenarli yuzey freze

e WP35CM, WU20PM, WK15CM kaliteleri olarak genel kullanim amach HNMU11 -MM geometri.
e (enig kapsamli sunum: 7mm giclii ve kalin kesici uglu 56°yaklasma acili frezeler.
o Qlciiye gére kaliplanmis ve sinterlenmis, IC (Kdse radyiis 6l¢iisii) 11mm. olan (PTST) Kesici uglar.

e Yilksek KESME DERINLIGI kapasitesi (7,5mm Ap1 maks.).

WIDIAY
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M1200 Max Vidal baglama

Ylzey frezeler « M1200 Max Vida baglamalr seri

7mm gliclii ve kalin kesici uglu 56°yaklagma acili frezeler.

En son Victory™, WP35CM, WK15CM WU20PM Kaliteleri igeren tek
bir genel kullanim amagh geometri.

12 kesme kenarli PSTS kesici ug.
Pozitif kesme sirti geometrisine sahip kesici ug.

o Tiim celikler, paslanmaz celikler, gri dokme demir ve kiiresel grafitli
(sfero) demirin kaba ve yari hassas frezelemesi igin uygun.

Tek geometri, ii¢ kalite

En son Victory™ kaliteleri olarak WP35CM, WK15CM ve WU20PM igeren tek bir genel kullanim amagh geometri.
Daha az karmasgiklikla daha fazla malzeme iglenebilir. Kanitlanmig Victory™ kaliteleri cogu hedef uygulamalar da kapsar.

WK15CM WP35CM WU20PM
K Pk Qv IS
WK15CM, dékme demirlerin genel amagl WP35CM, Celik ve Dékme demirlerin WU20PM, celik, paslanmaz celik ve isil direncli
frezelenmesi igin dengeli tokluga sahip, genel ve kaba frezelenmesinde genis alagimlarinin iglenmesi icin genel kullanim amach bir
asinmaya dayanikli bir kalitedir. Kuru bir uygulama alanina sahiptir. Kuru kalitedir. Gri dokme demir ve Kiiresel grafitli dokme
islemede en iyi sonuglar elde edilir, ancak olarak en iyi performansi gosterir, demirlerin islenmesi igin de uygun. Kirimaya karsi
1slak olarak da kullanilabilir. ancak 1slak kosullarda da kullanilabilir. direnerek gelismis aginma direnci ve artirnimig mukavemet

saglar. Hem kuru hem de 1slak isleme igin kullanilabilir.

WIDIAY
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Ylzey frezeler ¢ M1200 Max vidali baglama serisi

M1200 Max Vidali baglama e Kovan frezeler

L
¢/| Ap1 maks.
Sogutma sivisi
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D1 maks. D D4 D6 L Ap1 maks. z beslemesi kg
6581490 M1200D080205S27HN11 80 91,8 27 = 60 50 75 5 Hayir 0,99
6495103 M1200D100Z07S32HN11 100 1118 19 = 78 50 75 7 Hayir 1,49
6495104 M1200D125Z09S40HN11 125 136,7 40 — 89 63 75 9 Hayr 2,72
6581561 M1200D160Z10S40HN11 160 17,7 40 66,7 90 63 75 10 Hayir 3,81
6626921 M1200D200Z12S60HN11 200 2117 60 101,6 130 63 75 12 Hayir 6,88
6852419 M1200D250Z14S60HN11 250 261,7 60 101,6 130 63 75 14 Hayir 6,88
Yedek parcalar
MM Tanimama ANSI =1S0 Gerekli olan tork (Nm/ing Ibs)
1136819 KESICi UG VIDASI M5-0 x 8 x 17 T20 199,123
5,1 Nm/45 ing Ibs
1138446 TORX ANAHTAR T20 170,026
Kesici ug vidalan birlikte sevk edilir, ancak diger donamimlar ayn satilir
Freze MM# CATID Kilitleme vidasi Kilitleme vidasi MM#

6581490 M1200D080Z05S27HN10 MS-2038 1841782

6495103 M1200D100Z07S32HN10 KLS32MPKG (2 adet pakette) 1147970

6495104 M1200D125Z09S40HN10 KLS40M 1016374

6581561 M1200D160Z10S40HN10

6626921 M1200D200Z12S60HN10 PCD delikler

6852419 M1200D250Z14S60HN10

WIDIAY
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M1200 Max Vidal baglama

Ylzey frezeler ¢ M1200 Max Vidali baglama serisi

Kesici uclar ¢ HNMU -MM e Cesitli uygulamalari hedefleyen genel kullanim amach geometri

o ik tercih
O Alternatif tercih

D1

T|w| = (x|(=|©
(]
O|O0|O|O|O

1S0

Katalog numarasi Kesme kenari D L10 S BS Re hm

6495105 | WP35CM
6495106 | WK15CM
6852420 | WU20PM

HNMU110710ZNSNMM 12 19 10,75 6,92 1,20 1,00 0,06

WIDIAY
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Ylzey frezeler ¢ M1200 Max Vidali baglama serisi

Kesici uclar

Malzeme Hafif isleme Genel amach kullamim Agir isleme
grubu Geometri Kalite Geometri Kalite Geometri Kalite
S.MM WP35CM .S.MM WP35CM S.MM WU20PM
S.MM WP35CM .S.MM WP35CM S.MM WU20PM
.S.MM WP35CM .S.MM WP35CM S.MM WP35CM
S.MM WU20PM .S.MM Wu20PM S.MM WU20PM
S.MM WP35CM .S.MM WP35CM S.MM WP35CM
S.MM WK15CM .S.MM WK15CM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM .S.MM Wu20PM S.MM WK15CM
S.MM WU20PM .S.MM WU20PM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM .S.MM WU20PM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM .S.MM Wu20PM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM .S.MM WU20PM S.MM WU20PM
S.MM WP35CM .S.MM WU20PM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM - - = =
Onerilen baslangic ilerlemeleri
Hafif isleme Genel amagh kullanim Agir isleme

Kesici u¢ geometrisi

5%

Radyal kesme derinligi (ae) yiizdesi

olarak programlanan dis bagina ilerleme (fz)

10%

20%

30%

40-100%

Kesici ug geometrisi

S.MM 022 | o7 | 115 [ o016 | o5 | os2 [ 012 [ 038 | o061 | o1 | 03 [ 054 | 000 [ 031 | o4 S.MM
NOT: ilk tercih baglangig ilerlemesini (fz) kalin yazi tipidlir.
Karsilik gelen hizi (vc) kullanilir.
1z ve vc ae 20,4 D1 igin gegerlidir.
Daha kiigtik ae igin, fz ve vc asagida verilen faktdrle carpilmalidir:
widia.com 43 widia.com



M1200 Max Vidal baglama

Ylzey frezeler ¢ M1200 Max Vidali baglama serisi

Onerilen baslangic hizlari

M;‘r'fl;':e WP35CM WK15CM WU20PM
1 455 395 370 = = = 330 290 270
2 280 255 230 — - — 275 250 200
3 255 230 205 — = — 255 220 175
4 190 175 160 — — — 225 190 150
5 260 230 210 = = = 185 175 150
6 160 135 — — — — 165 130 100
1 205 185 155 — = — 205 180 165
2 185 160 140 — - — 185 160 130
3 145 130 115 — = — 140 120 95
1 295 265 240 420 385 340 250 220 185
2 235 210 190 335 295 275 200 180 150
3 195 175 160 280 250 230 180 150 120
1 — = — — = — 550 470 400
2 — - — — - — 550 470 400
3 = = = = = = 400 350 300
1 — = — — = — 40 35 25
2 — - — — - — 4 35 2%
3 = = = = = = 50 ) 2%
4 - — — — — — 70 50 %
1 — = — — = — 110 80 70

NOT: llk tercih baglangig ilerlemesini (fz) kaln yazi tipidir.
Kargilik gelen hizi (vc) kullanilir.
fz ve vc ae =0,4 D1 igin gegerlidir.
Daha kiigiik ae igin, fz ve vc asagida verilen faktdrle carpilmalidir:

WIDIAY
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XALL-STAR

ALL-STAR PROGRAMI, KOLAY
BULUNAN VE HER ZAMAN
KULLANILABILIR OLAN
KANITLANMIS COZUMLER
SUNAR.

Kanitlanmig Kolay bulunur Her zaman
¢oziimler mevcut.

— Eeamih
i~

Delik igsleme

Degistirilebilir kesici
Vida disi acma uclu frezeleme

Tornalama | & s

Karbiir parmak freze
uygulamasi




M1600

16 kesme kenarll kesici uclara sahip bu yiizey freze, celik,
paslanmaz celik ve dokme demirde orta kaba igleme ve yari
hassas islemeye dayali uygulamalarda disik gig tuketimiyle
daha dizgiin kesme eylemi saglar.
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Celiklerin, paslanmaz celiklerin ve dokme demirin orta kaba
ve yarl hassas islenmesi icin 16 kesme kenarli kesici uglara
sahip yuzey freze.

e \WP35CM, WU20PM, WK15CM kaliteler olarak genel kullanim amagh MM geometri.

e Genis kapsaml sunum: 44° yaklasma acil frezeler.

Hassas taglanmis kesici ug.

Maksimum kesme derinligi: 4mm.

Daha uzun takim 6mri saglayan sok yiiklerine dayanacak sekilde tasarlanmis akilli kesici ug tasarimi.

WIDIAY
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M1600

Ylzey frezeleri ® M1600 Serisi

44° yaklasma aclili frezeler.

En son Victory™, WP35CM, WK15CM WU20PM kaliteleri

iceren tek bir genel kullanim amacl geometri.

e 6mm IC (kdse radyiis 6lciist) olan, 16 gercek kesme
kenarlarina sahip hassas taslanmig kesici ug.

o Pozitif kesme sirti geometrisine sahip kesici ug.

o Tiim celikler, paslanmaz gelikler, gri dokme demir ve
kiiresel grafitli (sfero) demirin kaba ve yari hassas
frezelenmesi igin uygun.

Zirh, sok ytiklerine Kkarsl
direng saglar.

Ml

Daha iyi hassas son iglemeli
ylizey kalitesi icin silici pah
kisminda diigtirilmiis zirh.

16 etkin kesme Daha iyi siirdiirtilebilir Girig yikini
kenari. saglamlik icin tasarlanmig karsilamak igin takim
yatak yiizeyi. ucunda yiikseltilmig
zirh.

Tek geometri, ii¢ kalite

En son Victory™ kaliteleri olarak WP35CM, WK15CM ve WU20PM igeren tek bir genel kullanim amach geometri.
Daha az karmagiklikla daha fazla malzeme iglenebilir. Kanitlanmig Victory™ kaliteleri cogu hedef uygulamalar da kapsar.

.
WK15CM WP35CM WU20PM
| (PlK] P WM k[N [s[H]
WK15CM, dékme demirlerin genel amagli WP35CM, Celik ve Dokme demirlerin WU20PM, celik, paslanmaz celik ve 1sil direncli
frezelenmesi icin dengeli tokluga sahip, genel ve kaba frezelenmesinde genis alagimlarinin iglenmesi igin genel kullanim amagh bir

asinmaya dayanikli bir kalitedir. Kuru bir uygulama alanina sahiptir. Kuru kalitedir. Gri dokme demir ve Kiiresel grafitli dokme

islemede en iyi sonuglar elde edilir, ancak olarak en iyi performansi gosterir, demirlerin islenmesi igin de uygun. Kirimaya karsi
1slak olarak da kullanilabilir. ancak 1slak kosullarda da kullanilabilir. direnerek geligmis aginma direnci ve artirimig mukavemet

saglar. Hem kuru hem de islak isleme icin kullanilabilir.

widia.com
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Ylzey frezeleri ® M1600 Serisi

M1600 e Kovan frezeler « Kesme kenari basina diisitk maliyetli
celik ve dokme demir yiizey frezeleme

Sogutma sivisi
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D1 maks. D D4 D6 L LBX Ap1 maks. z beslemesi kg
4002796 M1600D050Z04S5220N06 50 60,7 22 — 40 40 40 37 4 Evet 0,28
4002797 M1600D063Z055220N06 63 737 22 — 40 40 40 37 5 Evet 0,43
3837977 M1600D080Z075270N06 80 90,7 27 — 60 50 50 37 7 Evet 0,97
3860336 M1600D100Z09S320N06 100 10,7 32 — 78 50 50 37 9 Evet 1,52
3837978 M1600D125Z11S400N06 125 1357 40 — 89 63 63 37 1" Evet 2,70
4002798 M1600D160Z13S400N06 160 170,7 40 66,7 90 63 63 37 13 Evet 3,83
Yedek parcalar
MM Tamimlama ANSI =1S0 Gerekli olan tork (Nm/ing Ibs)
1756815 KESICi UG SCR M4-0.7 x 11.5 T15 193,332 .
4 Nm/35,4 ing Ibs
2029596 TORX ANAHTAR T15 12148082400

Kesici ug vidalan birlikte sevk edilir, ancak diger donamimlar ayn satilir

Freze MM# CATID Kilitleme vidasi Kilitleme vidasi MM#
4002796 M1600D050Z045220N06 125,025 1136777
4002797 M1600D063Z055220N06 125,025 1136777
3837977 M1600D080Z07S270N06 MS-2038 1841782
3860336 M1600D100Z09S320N06 MS-2189-C 3450356
3837978 M1600D125211S400N06 420,200 1016374
4002798 M1600D160Z13S400N06 PCD delikler

WIDIAY
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M1600

Ylzey frezeleri ® M1600 Serisi

Kesici uclar ¢ ONGX -MM ¢ Kesme kenari basina diigitk maliyetli isleme

o ik tercih
O Alternatif tercih

Ty

T|w| = (x|(=|©
(]
O|O0|O|O|O

1S0
Katalog numarasi Kesme kenari D L10 S BS Re hm

WP35CM
WK15CM
WU20PM

ONGX060512ANSNMM 16 17 6,87 547 0,77 1,20

o
I
6072424

ONGX060512ANSNMM 16 17 6,87 547 0,77 1,20 0,06

6852431
3778942

WIDIAY
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Kesici uclar

Ylzey frezeleri ® M1600 Serisi

Malzeme Hafif isleme Genel amach kullamim Agir isleme
grubu Geometri Kalite Geometri Kalite Geometri Kalite
S.MM WP35CM .S.MM WP35CM S.MM WU20PM
S.MM WP35CM .S.MM WP35CM S.MM WU20PM
.S.MM WP35CM .S.MM WP35CM S.MM WP35CM
S.MM WU20PM .S.MM Wu20PM S.MM WU20PM
S.MM WP35CM .S.MM WP35CM S.MM WP35CM
S.MM WK15CM .S.MM WK15CM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM .S.MM Wu20PM S.MM WK15CM
S.MM WU20PM .S.MM WU20PM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM .S.MM WU20PM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM .S.MM Wu20PM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM .S.MM WU20PM S.MM WU20PM
S.MM WP35CM .S.MM WU20PM S.MM WU20PM
S.MM WU20PM - - = =
Onerilen baslangic ilerlemeleri
Hafif isleme Genel amach kullamim Agir isleme

Kesici ug geometrisi

5%

Radyal kesme derinligi (ae) yiizdesi

olarak programlanan dig basina ilerleme (fz)

10%

20%

30%

40-100%

Kesici ug geometrisi

S.MM

026 | 085 | 142

019 | o6 | 101

014 | o046 | 075

012 | o040 | o066

011 | o037 | o060

S.MM

NOT: llk tercih baglangig ilerlemesini (fz) kalin yazi tipiciir.
Karsilik gelen hizi (vc) kullanilir,
fz ve vc ae =0,4 D1 igin gegerlidir.
Daha kiigtik ae igin, fz ve vc asagida verilen faktdrle carpilmalidir:

widia.com
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M1600

Ylzey frezeleri ® M1600 Serisi

Onerilen baslangic hizlari

M;‘r'fl;':e WP35CM WK15CM WU20PM
1 455 395 370 = = = 330 290 270
2 280 255 230 — - — 275 250 200
3 255 230 205 — = — 255 220 175
4 190 175 160 — — — 225 190 150
5 260 230 210 = = = 185 175 150
6 160 135 — — — — 165 130 100
1 205 185 155 — = — 205 180 165
2 185 160 140 — - — 185 160 130
3 145 130 115 — = — 140 120 95
1 295 265 240 420 385 340 250 220 185
2 235 210 190 335 295 275 200 180 150
3 195 175 160 280 250 230 180 150 120
1 — = — — = — 550 470 400
2 — - — — - — 550 470 400
3 = = = = = = 400 350 300
1 — = — — = — 40 35 25
2 — - — — - — 4 35 2%
3 = = = = = = 50 ) 2%
4 - — — — — — 70 50 %
1 — = — — = — 110 80 70

NOT: llk tercih baglangig ilerlemesini (fz) kaln yazi tipidir.
Kargilik gelen hizi (vc) kullanilir.
fz ve vc ae =0,4 D1 igin gegerlidir.
Daha kiigiik ae igin, fz ve vc asagida verilen faktdrle carpilmalidir:

WIDIAY
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I D MX TOP DRILL™ MODULER X

3iR MODULER MATKAP SISTEMINDE
KARARLILIK VE GUVENILIRLIK
BIRLIKTELIGI.

TDMX modiiler matkaplar artik celik, dokme demir, paslanmaz celik ve siper
alagimlar icin moddler, malzemeye ozellikli kesici uclara sahiptir. Bu program
genisletmesi, TDMX moduler delik delme Urtin grubunun egimli giris veya cikiglarin,
istiflenmig plakalarin ve ¢apraz deliklerin delme kapasitesini artiracaktr.

-
(ON %

W GENERAL W ENERGY
ENGINEERING




Standart matkap tasiyici gévdeleri: 1.5xD,3xD,5xD,8xD, 12 xD.

Kesici uc cap araligi: 16-40mm

Tutucuyu gévdeden sdkmeden kesici ucun kolayca degistiriimesini
saglayan alindan baglamali tasarim.

Hedeflenen malzeme grubunu tanimlamak i¢in kolay anlagilabilir
kesici u¢ adlandirma mantigi.

Capraz delik, egimli girig veya cikis ve darbeli kesmeler gibi zorlu
uygulamalarda bile maksimum kararlilik saglamak igin yilksek
miihendislik driini ug yuvasi yatak tasarimi.

Yiiksek ilerleme oranlari igin uygun.

Daha yiiksek rijitlik icin flangh saft.

Daha iyi talag bosalmasi igin parlatilmis kanallar.

MS (M) kesici u¢ geometrisi.

Y\@“ Paslanmaz celik ve siiper alagimlar i¢in

WIDIAY
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TDMX — TOP DRILL™ Moduler X

Moduler matkaplar ® TOP DRILL Moddler X

o Yiiksek diizeyde gelistirilmig ug yuvasi yerlegtirme chog - -
tasanimi sayesinde artan kesici ug kararlihgi. 5

e Tezgah igmilinden tutucunun sokiilmesine gerek
kalmaksizin kolay ve hizli kesici ug degistirme igin
alindan baglama o6zellikli.

(O O

TDMX, malzeme odakh ii¢ dzellikli delme ucu tipleri sayesinde dngériilebilir performans
ve siirekli verimlilik saglayan kararl bir modiiler delik delme takim govdesidir.

—
PK(M) FPE(M) MS(M) W

Pk P T k| m £
Celik ve Dokme Diiz uglu delik delme, Paslanmaz celik ve
demirde delik delme yigilmig plakalar, derin siiper alagimlar igin
uygulamalari igin delik delme icin ilk tercih.
ilk tercih. pilot iglemi.

TDMX — Paslanmaz celikte delik delme
M 13-8 hiper krom 110 KSI

Onceden islenmis yiizey

lt\LtttL Rakip “

LALLLALL .. (11 ...'... Kafa = TDMX6813780MS(V)

CALLAAALLAA ...'...... Gap, mm 19,05 19,05
LALLALL L'LL L Kalite = WM15PD

LAl " Matkap govdesi — TDMX0749RSL100
2 Boy 3xD 3xD

Ve,m/dk. 65 75
n ,dev./dk. 815 1225

\r—7/_WIDIA™

Q - SAlA
’-\\\{7 :ﬁmYAN .' \ '(. \ ’ ‘B Fn, mm/dk. 0,127 0,127

Vf,mm/dk. 18 155
Derinlik 56 56
Takim omrii, m 6,3 106 m

widia.com 56 widia.com



Moduler matkaplar ® TOP DRILL™ Modler X

TDMX e Delme uclar « MS(M)

FCFET

o ik tercih
4‘ L5 ‘k O Alternatif tercih

°

0

[ ]
Katalog numarasi D1 L5 SSC WM15PD
TDMX16000MSM 16,00 2,84 A 6568922
TDMX16200MSM 16,20 2,88 A 6568923
TDMX16281MSM 16,28 2,89 A 6568924
TDMX16500MSM 16,50 2,93 A 6568925
TDMX16667MSM 16,67 2,96 A 6568926
TDMX17000MSM 17,00 3,01 B 6568927
TDMX17064MSM 17,06 3,02 B 6568929
TDMX17463MSM 17,46 3,09 B 6568930
TDMX17500MSM 17,50 3,10 B 6568931
TDMX17600MSM 17,60 3,12 B 6568932
TDMX17800MSM 17,80 3,15 B 6568933
TDMX17859MSM 17,86 3,16 B 6568934
TDMX18000MSM 18,00 3,19 C 6568935
TDMX18255MSM 18,26 324 (i 6568938
TDMX18500MSM 18,50 3,28 C 6568939
TDMX18651MSM 18,65 3,30 C 6568940
TDMX18800MSM 18,80 333 ( 6568941
TDMX19000MSM 19,00 3,36 D 6568942
TDMX19050MSM 19,05 337 D 6568943
TDMX19200MSM 19,20 3,40 D 6568944
TDMX19270MSM 19,27 341 D 6568945
TDMX19450MSM 19,45 3,44 D 6568946
TDMX19500MSM 19,50 3,45 D 6568947
TDMX19700MSM 19,70 3,48 D 6568948
TDMX19840MSM 19,84 3,51 D 6568949
TDMX20000MSM 20,00 3,54 E 6568961
TDMX20100MSM 20,10 3,56 E 6568962
TDMX20200MSM 20,20 3,57 E 6568963
TDMX20239MSM 20,24 3,58 E 6568964
TDMX20300MSM 20,30 3,59 B 6568965
TDMX20400MSM 20,40 3,61 E 6568966
TDMX20500MSM 20,50 3,63 E 6568967
TDMX20600MSM 20,60 3,64 B 6568968
TDMX20650MSM 20,65 3,65 B 6568969
TDMX20700MSM 20,70 3,66 E 6568973
TDMX20800MSM 20,80 3,68 E 6568980

WIDIAY
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TDMX — TOP DRILL™ Moduler X

Moduler matkaplar ® TOP DRILL Moddler X

TDMX e Delme uclar « MS(M)

(devarmi) ‘ 6 g
® Ik tercih
4‘ L5 ‘k O Alternatif tercih
P

M °

| $(H o

" N 0

[ °

H
Katalog numarasi D1 L5 SSC WM15PD
TDMX20900MSM 20,90 3,69 E 6568981
TDMX21000MSM 21,00 371 F 6568982
TDMX21430MSM 21,43 379 F 6568983
TDMX21500MSM 21,50 3,80 F 6568984
TDMX22000MSM 22,00 3,89 G 6568985
TDMX22225MSM 22,23 3,93 G 6568986
TDMX22450MSM 22,45 397 G 6568987
TDMX22500MSM 22,50 397 G 6568988
TDMX23000MSM 23,00 4,06 H 6568989
TDMX23500MSM 23,50 415 H 6568990
TDMX23813MSM 23,81 4,20 H 6568991
TDMX24000MSM 24,00 424 | 6568993
TDMX24500MSM 24,50 4,32 | 6568994
TDMX24605MSM 24,61 4,34 | 6568995
TDMX25000MSM 25,00 441 J 6568996
TDMX25400MSM 25,40 448 J 6568998
TDMX25500MSM 25,50 4,49 J 6568999
TDMX25670MSM 25,67 4,52 d 6569000
TDMX25700MSM 25,70 4,53 J 6569001
TDMX25760MSM 25,76 454 J 6569002
TDMX25796MSM 25,80 4,55 J 6569003
TDMX26000MSM 26,00 459 K 6569006
TDMX26192MSM 26,19 4,62 K 6569007
TDMX26400MSM 26,40 4,65 K 6569008
TDMX26500MSM 26,50 4,67 K 6569009
TDMX26589MSM 26,59 4,69 K 6569010
TDMX27000MSM 27,00 4,76 L 6569502
TDMX27500MSM 27,50 484 L 6569503
TDMX27780MSM 27,78 4,89 L 6569504
TDMX28000MSM 28,00 4,93 M 6569505
TDMX28176MSM 28,18 4,96 M 6569506
TDMX28500MSM 28,50 5,02 M 6569507
TDMX28575MSM 28,58 5,03 M 6569508
TDMX29000MSM 29,00 511 N 6569509
TDMX29367MSM 29,37 517 N 6569510
TDMX29500MSM 29,50 5,19 N 6569521
WIDIAY
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Moduler matkaplar ® TOP DRILL™ Modler X

TDMX e Delme uclar « MS(M)

T 0988

o ik tercih
4‘ L5 ‘k O Alternatif tercih
°
0
[ ]
Katalog numarasi D1 L5 SSC WM15PD
TDMX29764MSM 29,76 524 N 6569522
TDMX30000MSM 30,00 528 0 6569523
TDMX30163MSM 30,16 531 0 6569524
TDMX30500MSM 30,50 5,37 0 6569525
TDMX30955MSM 30,96 545 0 6569526
TDMX31000MSM 31,00 5,45 P 6569527
TDMX31500MSM 31,50 5,54 P 6569528
TDMX31750MSM 31,75 5,58 P 6569529
TDMX32000MSM 32,00 5,63 Q 6569530
TDMX32500MSM 32,50 572 Q 6569531
TDMX33000MSM 33,00 5,80 Q 6569532
TDMX33338MSM 33,34 5,86 Q 6569533
TDMX34000MSM 34,00 598 R 6569534
TDMX34130MSM 3413 6,00 R 6569535
TDMX34925MSM 34,93 6,13 R 6569536
TDMX35000MSM 35,00 6,15 R 6569537
TDMX35500MSM 35,50 6,23 R 6569538
TDMX36000MSM 36,00 6,33 S 6569539
TDMX36500MSM 36,50 6,41 S 6569540
TDMX37000MSM 37,00 6,50 S 6569551
TDMX37500MSM 37,50 6,59 S 6569552
TDMX38000MSM 38,00 6,67 T 6569553
TDMX38100MSM 38,10 6,69 T 6569554
TDMX38289MSM 38,29 6,72 T 6569557
TDMX38500MSM 38,50 6,76 T 6569555
TDMX39000MSM 39,00 6,84 T 6569556
TDMX39500MSM 39,50 6,93 T 6569558
TDMX40000MSM 40,00 7,01 T 6569559
NOT: SSC = Ug yuvasi yatak referansl. Takim tutucuda SSC’ ye Karsilik olarak.
Metrik
Kesici ug tipi TDMX...PK:MS TDMX...FPE
D1 Tolerans k7 Tolerans s7
16-18 +0,001/+0,019 +0,028/+0,046
>18-30 +0,002/+0,023 +0,035/+0,056
>30-40 +0,002/+0,027 +0,043/+0,068
WIDIAY
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TDMX — TOP DRILL™ Moduler X

Moduler matkaplar ® TOP DRILL Moddler X

Uygulama bilgisi ¢ FPE(M) ¢ WM15PD e Metrik

Kesme hizt — Ve

Aralik — m/dk. Gap basina onerilen ilerleme oran (f)
M;r'ﬁ‘l’)’;“’ min, Bﬁ;gg"? maks. Ta'?;“ﬂga"' 160 200 %4 320 400

1 40 80 110 mm/dev 0,11-0,26 0,13-0,28 0,13-0,32 0,14-0,35 0,15-0,37

M 2 35 55 75 mm/dev 0,11-0,26 0,13-0,28 0,13-0,32 0,14-0,35 0,15-0,37
3 20 35 50 mm/dev 0,11-0,26 0,13-0,28 0,13-0,32 0,14-0,35 0,15-0,37

1 90 135 175 mm/dev 0,19-0,25 0,22-0,29 0,29-0,38 0,32-0,43 0,33-0,50

2 80 120 140 mm/dev 0,19-0,25 0,22-0,29 0,29-0,38 0,32-0,43 0,33-0,50

3 70 110 125 mm/dev 0,18-0,26 0,21-0,29 0,23 -0,37 0,25-0,42 0,27 - 0,46

1 90 155 220 mm/dev 0,25-0,50 0,28 - 0,56 0,32-0,63 0,32-0,70 0,32-0,70

2 90 155 220 mm/dev 0,25-0,50 0,28 - 0,56 0,32-0,63 0,32-0,70 0,32-0,70

3 80 120 160 mm/dev 0,25-0,50 0,28 - 0,56 0,32-0,63 0,32-0,70 0,32-0,70

4 90 155 220 mm/dev 0,25-0,50 0,28 - 0,56 0,32-0,63 0,32-0,70 0,32-0,70

5 160 200 240 mm/dev 0,25-0,50 0,28 — 0,56 0,32 -0,63 0,32-0,70 0,32-0,70

6 160 200 240 mm/dev 0,25-0,50 0,28 - 0,56 0,32 -0,63 0,32-0,70 0,32-0,70

1 20 40 60 mm/dev 0,07 -0,12 0,09-0,14 0,11-0,17 0,13-0,20 0,16-0,25

2 15 30 45 mm/dev 0,07 -0,12 0,09-0,14 0,11-0,17 0,13-0,20 0,16-0,25

3 15 30 45 mm/dev 0,07-0,12 0,09-0,14 0,11-0,17 0,13-0,20 0,16 - 0,25

4 10 2% 40 mm/dev 0,07 -0,12 0,13-0,20 0,16 -0,25 0,18-0,28 0,21-0,31

WIDIAY
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BUTGENIZIN DELINMESINE IZIN
VERMEYIN TASARRUF SAGLAYIN

MODULER MATKAPLAR

Takimi tezgahtan sokmeden
Hizli, Kolay kesici u¢ degisimi;
yeniden bilenebilir.

TDMX All-Star programinda one ¢ikan
tinddir. Bugiin belirli gr ptkmlan
g kyg gonderim avantajindan

JUE

ALLSTAR WIDIAY
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WGC

Q0YYYVLY

ALINA KANAL ACMA, PROFIL ISLEME
VE KESME-DILIMLEME ISLEMLERI
ICIN PIYASADAKI COK YONLU TAKIM.

COK YONLU KOLAY KARARLI VERIMLI

ALINA KANAL ACMA, SECME VE UGLU V YATAK SAYESINDE DAHA iYi TALAS BOSALMAS
PROFIL ISLEME VE KESME- UYGULAMA GUVENILIR BAGLAMA VE DUSUK KESME
DILIMLEME ISLEMLERI KOLAYLIGI KUVVETLERI iGIN ICTEN

SOGUTMALI




Yeni tiimlesik, giiclendirilmis baglama ceneli
takim tutucular.

Asagida belirtilen yatak 6lciileri icin yeni alin baglama:
2-3mm, saft dlciisii 10-20mm araligi.

Codu is pargasi malzemelerinde dis konumda kanal
agma uygulamalar igin ilk tercih.

icten sogutma sivisi kapasitesi ve etkin sogutma sivisi
beslemesi sayesinde verimlilik artigl.

Timlesik ve modiiler tip takim tutucular olarak mevcut.

Tiim iiriin grubu kanal genisligi: 2—10mm.

Etkin dilimleme veya kesme-dilimleme ve derin kanal
acma icin ozellikli tasarlanmig talas kiricilar.

Diisiik kuvvetler icin pozitif geometri.
Givenilirlikli yerlestirme cok yiiksek kararlilik saglar.

Kanal genisligi: 1,4-8mm.

Cok yonlii tornalama ve karmasik profiller olusturmak
icin tam radyuslu talas Kiricl.

Stirdiirtlebilir saglamhga sahip tasarim, piiriizsiiz
hassas son islemeli yiizey saglar.

Kanal genigligi: 2-8mm.

WIDIAY
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WGC

WGC (Yenilenmis esdeger kalite)

WGC (Yenilenmis esdeder kalite) » Tiimlesik giiclendirilmis alindan baglama c¢eneli takim tutucular

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter iirtin ile ilgili belirli bir 6zeligi tanimlar. Hangi 6zelliklerin
gecerli oldugunu kolaylikla saptamak icin asagidaki anahtar situnlar ve karsiliginda yer alan gorseller kullanilir.

WGCSCFL2020K316C
WGCSCFL12316C

WGC S C F L 2020K 3 16 C

WGC S C F L 12 3 16 C

Uriin grubu Takim Destek Bsgjl:g:a Yn Saft Yuva Kesme Sogutma
tanimi tipi tipi Konumu olgust Olguisu derinligi SIVISI
Widia kanal S: Diiz C: Dairesl kenar  F:Alin L: Sol yonlii Metrik: 1B Milimetre Icten sogutma
agma ve baglamali bosluklu Yiikseklik x 1F olarak kapasitesi
Kesme- guclendirilmis R: Sag yonlii Geniglik, mm 2
Dilimleme maksimum olarak 1SO 3
destek in¢’e gore takim 4
boyunu gésterir: 5
1/16 ing olarak 6
artiglarla 8
Yiikseklik x 10
Geniglik

Ustten baglamali ceneye gore alindan baglamal genenin faydalan

Daha fazla siirdiiriilebilir kararlilik igin kisaltiimig kafa boyu.

< »
< >

icin vidaya kolay erigim.

[/

l Kayar basli isvigre makinalari

Tiimlesik, gticlendirilmis alindan ¢eneli tutucular daha
fazla siirdirilebilir saglamlik ve kararliik saglar.

Sikistirmada ve sékmede vidaya kolay erigim.

Kiigiik saft élctileri olarak mevcut ve daha kisa
CD’ler igin uygun.

Alindan baglama

WIDIAY
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Kanal agma ve Kesme-Dilimleme ® WGC

WGCSCF e Tiimlesik giiclendirilmis alindan baglama ceneli takim tutucular e Metrik

D maks.

L1 cs
W min. 7 ’A— CFW‘
FS‘ i ‘5 @@ ‘B
cFSf
Siparis numarasi Katalog numarasi SSC cD D maks. H1 H B H2 L1 FS LH CF
Sag yonlii
6765977 WGCSCFR1010K0210 2 10 20 10 10 10 14 125 9 21 —
6765978 WGCSCFR1212K0216 2 16 32 12 12 12 16 125 11 27 —
6765980 WGCSCFR1616K0216 2 16 32 16 16 16 21 125 15 27 -
6766062 WGCSCFR2020K0216 2 16 32 20 20 20 25 125 19 27 —
6765979 WGCSCFR1212K0316C 3 16 32 12 12 12 17 125 11 28 M8X1
6766061 WGCSCFR1616K0316C 3 16 32 16 16 16 18 125 15 28 M8X1
6766063 WGCSCFR2020K0316C 3 16 32 20 20 20 25 125 19 28 M8X1
Sol yonlii
6766064 WGCSCFL1010K0210 2 10 20 10 10 10 14 125 9 21 —
6766065 WGCSCFL1212K0216 2 16 32 12 12 12 16 125 11 27 —
6766067 WGCSCFL1616K0216 2 16 32 16 16 16 21 125 15 27 —
6766069 WGCSCFL2020K0216 2 16 32 20 20 20 25 125 19 27 —
6766066 WGCSCFL1212K0316C 3 16 32 12 12 12 17 125 11 28 M8X1
6766068 WGCSCFL1616K0316C 3 16 32 16 16 16 21 125 15 28 MB8X1
6766070 WGCSCFL2020K0316C 3 16 32 20 20 20 25 125 19 28 M8X1

NOT: SSC = Ug yuvasi yatak referansi. Kesici ugta SSC’ye kargilik olarak.

WGC (Yenilenmis esdeger kalite)  Yedek parcalar

Vida Vida Tork Anahtar Anahtar
Katalog numarasi Siparis numarasi Nm ing Ibs. Vida disi Soket Katalog numarasi Siparig numarasi
MS1160 1099645 9 62 M5 T20 KT20 1022703
MS1162 1127019 7 80 M6 T25 KT25 1022725
MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 3782185
MS1273 1020977 4 35,4 M4 T15 KT15 1022701
MS1490 2263299 17 151 M8 T45 K145 1018227
MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K25IP 2050113

WIDIAY
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RU: KABA ISLEME OZELLIKLI
GENEK KULLANIM

AMACLI POZITIF
DOVDIVRC

CESITLI IS PARCASI
MALZEMELERININ KABADAN ORTAYA
TORNALANMASI ICIN VICTORY
KALITELERDE OZEL OLARAK
TASARLANMIS BIR GEOMETRI.




0,8 ve 1,2mm kdse radyiislu olarak CNMG12 /
WNMGO08 / TNMG186.

Her tiir gelik, paslanmaz gelik ve dokme demir
malzemeyi tornalamak igin Victory CVD kaliteler.

Diizgiin kesme i¢in pozitif geometri.

Kesme kuvvetlerini diigiirmek ve DELME DERINLIG
CENTIGI direncini iyilestirmek igin kesme aglli pozitif
T zirh.

Gavenilirlikli yatak yiizeyi igin kaplama sonrasi yatak
yiizeyinin taglanmasi.

Darbeli kesmeler, dovme parca kabugu ve dokiim
parca ylizeyleri icin iyi kesme kenar dayaniklilig.

Gelistirilmis kesme kenari toklugu

o Kuvvetleri, sirtiinmeyi ve is pargasi
yapismasini azaltmak i¢in piriizsiiz
bir dis yiizey saglar.

Kaplama sonrasi islem

e Kesme kenar toklugunu
iyilegtirir.

e Uzun, 6ngortlebilir takim omrii.

e Diisiirliimiis kesme derinligi

centiklesmesi . Kaplama sonrasi taglama
¢ Genig kapsamli uygulamalar o Giivenilirlikli yatak yiizeyi saglar.
aralig.

Yeni geometri

tanimlama sistemi.
Alpha aliiminyumoksit katman

¢ Yiiksek hizlarda kaplama biitiinligii saglar.
¢ Yilksek kesme Isilarinda daha yiiksek
verimlilik ve giivenebilirlik.

WIDIAY
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WIDIA™ VICTORY"
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O Alternatif tercih

O e 1002)M | €620699 520699
O ° L10GIMM | €0#8299 078,99
O ° 13500M - -
Of|le 10GEAM - -
O|le (@) 10G2IIM | 962189 1627189
O|e LOGLAM | 2252189 €25.189
e|O 19GEdM - -
° O 1062dM | L20699 8120699
[ ) o 19G1LdM | 0620699 1620699
alElxl=|w
=l = =
Qa [t>) [t>)
w [=e] (oY)
(-5 o —
[{=] [{=]
wv = =
s s
a
[IENE
, , =| 8 s
o & &
o o
a i i
El € 5
22| 8§ S
gl & =
™ = = =
; gl g

TNMG-RU

o ilk tercih

O Alternatif tercih
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Yuksek performansli kesici uclar ® WIDIA™ Victory™

o ilk tercih
O Alternatif tercih
o P eleje|0|O|O|0O|0O|O
//\“ M ofefe
1 \ D1
6 & VAN /- N5 &\ S - N
—_— — S (@]
A H
HRREIERIRR RS
50 HEEEEEEEE
& === <
Katalog numarasi D L10 s Re D1 SEHEHEBEEEE
5 28 2(8
WNMGO80408RU 12,70 8,69 476 08 5,16 §§ IS §§
8|8 S8 8|8
k3 g8 =1
WNMGO080412RU 12,70 8,69 476 1.2 5,16 SIS §§
8|8 38 8|8
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WIDIA™ VICTORY"

Talas kontrol tablosu

ilerleme orani (mm/dev.)

0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5
0,04 0,1 0,25 0,63 1,6

630 ; . 16
400 10
250 6.3
f:’;c ” 160 4,0
CNMG-RU TNMG-RU WAMG-AU N .100 -RU 2,5 -
£ 060 16 E
S0 EEEEETEE
£ .05 063 §
.016 0,40
010 0.25
.006 0.16
.004 0.10
002 o015 o0a | o0 | 025 | 60 >0%8

.001 0025  .006 .016 .040 .100

ilerleme orani (ing/dev.)

Kesici u¢c geometrisi

Talag kirici profil.

Kesme kenari

18°
C

ilerleme: 0,2 0,6mm
Kesme derinligi: 1,0 ve 6,4mm

WIDIAY
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XALL-STAR

ALL-STAR PROGRAMI, KOLAY
BULUNAN VE HER ZAMAN
KULLANILABILIR OLAN
KANITLANMIS COZUMLER
SUNAR.

Kanitlanmig Kolay bulunur Her zaman
coziimler mevcut.

el
i~

Delik igsleme

Degistirilebilir kesici
Vida disi acma uclu frezeleme

Tornalama | & s

Karbiir parmak freze
uygulamasi




ALUMINYUM ICIN
KESICI UCLAR

ONIOL

WIDIA, ALUMINYUM VE DEMIR DISI
MALZEMELERI ISLEMEK ICIN OZEL
OLARAK TASARLANMIS KESICI
UCLAR SUNAR.




Keskin kesme kenarl.

Yiiksek pozitif kesme sirti,
piiriizsiiz talas akisl sagdlar.

Aliminyum ve diger demir disi malzemeler i¢in genel
kullanim amagli geometri.

Parlatiimig talag yizeyli cevresel taglanmis.

Talaglarin diizgiin akisini saglayan parlatilmig
talag yiizeyi.

Kose ucunda ve CE iizerinde yiiksek pozitif
kesme sirtl.

Diisiik kesme kuvvetleri ve kesme kenarinda
talas yigilmasi olusmamasi igin pozitif, keskin
kesme kenarl.

Uzun takim 6mrii igin mikro incelikte
kaplamasiz karbidir.

Yiilksek diizeyde parlak kesici uglar, kesme
kenarinda talag yapigsmasini onler ve daha
uzun takim omrii saglar.

Daha iyi hassasiyet igin ¢evresel taglanmis
kesici uglar.

WIDIAY
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ALUMINYUM

ISO/ANSI Karbr kesici uclar

WIDIA™ Kesici uclar ¢ DCGT-ALe Aliiminyum isleme

O®0000

o ik tercih
O Alternatif tercih

P

M

K
N °

S

H
=
1S0 g
Katalog numarasi D L10 S Re D1 =
8
CCGT060202AL 6,35 6,45 2,38 0,2 2,79 g
©o
<
CCGT060204AL 6,35 6,47 2,38 04 2,79 §
©o
2
CCGT060208AL 6,35 6,45 2,38 08 2,80 §
©o
B
CCGTO09T302AL 9,53 9,67 3,97 0,2 440 §
©o
2
CCGTO09T304AL 9,53 9,67 397 04 440 g
©o
2
CCGTO9T308AL 9,53 9,67 397 08 440 §
©o
2
CCGT120402AL 12,70 12,90 476 0,2 5,50 §
©o
2
CCGT120404AL 12,70 12,90 476 04 5,50 §
©o
8
CCGT120408AL 12,70 12,90 476 08 5,50 §
©o
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ISO/ANSI Karbr kesici uclar

WIDIA™ Kesici uclar ¢ DCGT-ALe Aliiminyum isleme

O®0000

o ik tercih
O Alternatif tercih

P

M

K
N °

S

H
=
1S0 g
Katalog numarasi D L10 S Re D1 =
>
DCGT070202AL 6,35 7,75 2,38 0,2 2,90 §
©o
2
DCGT070204AL 6,35 7,75 2,38 04 2,90 g
©o
2
DCGT11T302AL 9,53 11,63 397 0,2 440 §
©o
8
DCGT11T304AL 9,53 11,59 397 04 440 §
©o
=
DCGT11T308AL 9,53 11,63 397 08 440 g
©o
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ALUMINYUM

ISO/ANSI Karbr kesici uclar

WIDIA™ Kesici uclar ¢ RCGT-ALe Aliiminyum isleme

O®0000

o ik tercih
——
O Alternatif tercih
D & :
—f———r |D1
M
’ K
i
4'7’ N °
D S
! S
H
=
IS0 2
Katalog numarasi D S D1 =
2
RCGT1204MOAL 12,00 4,76 440 §
WIDIA Kesici uclar ¢ DCGT-ALe Aliiminyum isleme
o ilk tercih
O Alternatif tercih
P
M
K
N °
S
H
=
1S0 g
Katalog numarasi D L10 S Re D1 =
2
TCGT110204AL 6,35 11,00 2,38 04 2,80 g
=]
=3
TCGT16T304AL 9,53 16,51 397 04 4,40 g
=]
8
TCGT16T308AL 9,53 16,50 397 08 4,40 §
=]
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ISO/ANSI Karbr kesici uclar

WIDIA™ Kesici uclar ¢ VBGT-ALe Aliiminyum igleme

O®0000

o ik tercih
O Alternatif tercih
y Y35 o1
\ | - P
/K} L M
—— 5
Rl L0 _ sl K
N °
S
H
=
1S0 g
Katalog numarasi D L10 S Re D1 =
2
VBGT160404AL 9,53 16,61 476 04 440 §
S
VBGT160408AL 9,53 16,46 476 08 440 §
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ALUMINYUM

Aliminyum igin kesici uglar

WUTOHT e Kalite bilgisi

ince taneli Karbiirlii bir sert, alagimsiz, diisiik baglayici icerik.
Aliminyum ve diger demir disi malzemelerin islenmesi igin
asinmaya dayanikli, kaplamasiz karbiir.

WU10HT

? 16,0

Kosullar AL P
| 4,0
Hafif darbeli kesme G WU10HT T a0l |
Degisken kesme derinlikleri C WU10HT n %’ 1,0 —\
Pilriizsiiz kesme O WUTOHT 2 05 ‘ ‘
<

01 02 04 08 16

ilerleme orani (mm) f,, —»

Aliiminyum, demir digi metaller ve plastiklerin uygun
maliyetli islenmesi igin. Son derece keskin kesme
kenarlar, diiiik kesme kuvvetleri ve kisa talaglarla
en uygun duruma getirilmis hassas son iglemeli parga
kalitesi saglar.

WIDIAY

widia.com widia.com



Kesme hizi onerisi

Aldminyum igin kesici uglar

Yiiksek silikon aliiminyum alagimlar (6tektik iistii> %12,2 Si)

ve Magnezyum alagimlar

Hiz — m/dk.

Baglangic kosullari

i

Malzeme grubu Kalite 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 m/dk.
WU10HT <> 488
Diisiik silikon aliiminyum alagimlar(dtektik alti<%12,2 Si) ve Magnezyum alagimlar Hiz — m/dk. Baslangig kosullan
Malzeme grubu Kalite 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 m/dk.
WU10HT <> 488
Bakar, Piring, Ginko esasli, 70-100 konumlandirma araliginda islenebilirlik Hiz — m/dk. Baslangi¢ kosullan
Malzeme grubu Kalite 250 500 750 1000 m/dk.
WU10HT < 259
Naylon, Plastikler, Lastikler, Fenolikler, Recineler, Cam elyaf ve Cam Hiz — m/dk. Baslangig kosullan
Malzeme grubu Kalite 250 500 750 1000 m/dk.
WU10HT <> 107
MMC’ ler (Aliiminyum esash metal hiicre arasi madde iceren kompositier) Hiz — m/dk. Baslangig kosullan
Malzeme grubu Kalite 250 500 750 1000 m/dk.
WU10HT <> 180

widia.com

WIDIAY
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DEMIRYOLU TEKERLEK
GRUBUNU YENILEME
TAKIMLARI

WIDIA, ENDUSTRIDE KULLANILAN
HER TUR TEKERLEK ALIN
TORNALAMA TEZGAHI ICIN TAKIM
TUTUCULAR VE DEGISTIRILEBILIR
KESIClI UCLAR SUNAR.

Bu demiryolu takimlari, tipik zor islenebilir malzemeler dayali islemelerde
verimliligi saglamak icin takim tezgah treticileri ve demiryolu atolyeleri ile
yakin igbirligi icinde gelistirilmistir.




e Talag akisini engellememek igin {ist gene olmaksizin,
surdiriilebilir saglamlikta levye baglamali tasarim.

¢ Takim tutucular, 1sil islem gormiis alasimh celikten
uretilmigtir ve iglerken sertlesen tekerleklerde
(demiryollari) kritik kaba kesmelere dayanmasi igin
kesici uca sirdrilebilir saglamlikta destek saglar.

¢ Dikine oturtulmus torna uglari notrdar ve takim
tutucunun her iki yonlti kullamm icin ortaktir.

e Farkli talas kirici profili ve asinmaya yiiksek direncli
kaplamali karbiir kaliteler.

¢ Tekerlekleri gesitli asinma kosullarinda iglemek igin
kaliteler mevcuttur.

WIDIAY
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Demiryollari

Tekerlek profilinin yeniden islenmesi/ Tekerlek takimi tornalama

Demiryollar uygulamalan igin takim tutucu e Tekerlek alin tornalama tezgahi

H1 @ (\‘)

L1

Siparig numarasi Katalog numarasi ‘ B F H H1 L1 L2

Sag yonlii
2552321 6939143110 | 55,00 60,00 50,00 46,00 250,00 70,00

Demiryollar uygulamalan igin takim tutucu e Tekerlek alin tornalama tezgahi

L1

Siparig numarasi Katalog numarasi B F H H1 R L2

Sol yonlii
2552320 6939143120 | 55,00 60,00 50,00 46,00 250,00 70,00

WIDIAY
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Tekerlek profilinin yeniden islenmesi/ Tekerlek takimi tornalama

Demiryollar uygulamalan igin takim tutucu e Tekerlek alin tornalama tezgahi

- ] L2

f
L
L1
Siparig numarasi Katalog numarasi B F H H1 L1 L2
Sag yonlii
2552319 6939145810 | 65,00 75,00 70,00 56,00 276,00 77,80
Demiryollari uygulamalari igin takim tutucu e Tekerlek alin tornalama tezgahi

20

3

[

H © H1
-2 " L2
F
B

\

f

o

L1
Siparig numarasi Katalog numarasi B F H H1 R L2
Sol yonlii
2552318 6939145820 | 65,00 75,00 70,00 56,00 276,00 77,80
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Demiryollari

Tekerlek profilinin yeniden islenmesi/ Tekerlek takimi tornalama

Demiryollari uygulamalari igin torna kartusu e Tekerlek alin tornalama tezgahi

H1

B F L L1 H &

Mastar

Siparig numarasi Katalog numarasi mm ing mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm ing kesici ug Sikma vidasi Mafsalli levye
Sol yonlii
2035331 6939318620 2250 886 2300 .906 4220 1660 3500 1.378 3200 1.260 LNUX301940 | 12148562700 12148566700

Demiryollan uygulamalan i¢in torna kartusu e Tekerlek alin tornalama tezgahi

L1

Mastar
Siparig numarasi Katalog numarasi mm ing mm ing mm in¢ mm ing mm ing kesici ug Sikma vidasi Mafsalli levye
Sol yonlii
2276948 6939318820 2250 886 2300 906 4220 1660 3500 1.378 3200 1.260 LNUX191940 | 12148562700 12148566700

WIDIAY
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Tekerlek profilinin yeniden islenmesi/ Tekerlek takimi tornalama

Demiryollari uygulamalari igin torna kartusu e Tekerlek alin tornalama tezgahi

L1

Jle L

B F L L1 H &

Mastar

Siparig numarasi Katalog numarasi mm ing mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm ing kesici ug Sikma vidasi Mafsalli levye
Sag yonlii
2039208 6939318610 2250 886 2300 .906 4220 1660 3500 1.378 3200 1.260 LNUX301940 | 12148562700 12148566700

Demiryollari uygulamalari igin torna kartusu e Tekerlek alin tornalama tezgahi

H1

©
®

L ‘

P E%
B F L L1 H1 @ﬂ

Mastar
Siparis numarasi Katalog numarasi mm ing mm ing mm ing mm ing mm in¢ kesici ug Sikma vidasi Mafsalli levye
Sag yonlii
2276947 6939318710 2250 886 2300 906 4220 1660 3500 1378 3200 1260 LNUX191940 | 12148562700 12148566700

WIDIAY

widia.com widia.com



Demiryollari

Tekerlek profilinin yeniden islenmesi/ Tekerlek takimi tornalama

Demiryollari uygulamalari igin alin torna kartusu ¢ Tekerlek alin tornalama tezgahi

H1

m
w

B F L L1 H1 &

Mastar

Siparig numarasi Katalog numarasi mm ing mm ing mm in¢ mm in¢ mm ing kesici ug Sikma vidasi Mafsalli levye
Sol yonlii
2403738 6939322020 3460 1362 3500 1.378 30,10 1.185 2300 .906 3200 1.260 LNUX301940 | 12148562700 12148566700

Demiryollari uygulamalari igin alin torna kartusu ¢ Tekerlek alin tornalama tezgahi

L1

Hi 1 L

B F L L1 H1 &

Mastar
Siparis numarasi Katalog numarasi mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm in¢ kesici ug Sikma vidasi Mafsalli levye
Sol yonlii
2576256 6939318920 1855 730 1905 750 4220 1660 3500 1.378 3200 1.260 LNUX191940 | 12148562700 12148566700

WIDIAY
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Tekerlek profilinin yeniden islenmesi/ Tekerlek takimi tornalama

Demiryollari uygulamalari igin alin torna kartusu ¢ Tekerlek alin tornalama tezgahi

Siparis numarasi

L1

—
11
] &2 5

B % F
Mastar

mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm in¢ kesici ug Sikma vidasi Mafsalli levye

Sag yonlii
2403739

3460 1362 3500 1378 30,10 1185 2300 .906 3200 1.260 LNUX301940 | 12148562700 12148566700

Demiryollari uygulamalari igin alin torna kartusu ¢ Tekerlek alin tornalama tezgahi

L1

H1 | L

B F L L H1 &

Mastar
Siparis numarasi mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm in¢ mm in¢ kesici ug Sikma vidasi Mafsalli levye
Sag yonlii
2576255 1855 730 1905 750 4220 1660 3500 1.378 3200 1.260 LNUX191940 | 12148562700 12148566700

widia.com
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Demiryollari

Yuksek performansli torna uglarr ® WIDIA™ Victory™

S o ik tercih
O Alternatif tercih
L10 D1
[ Pfllelo
s M
w Pl K ofe
J S :
Re S
H
5|8
) z|S
Katalog numarasi w L10 S Re D1 ==
8
LNUX30194016 12,00 30,00 19,05 40 6,35 § 1
)
@ ik tercih
O alternatif tercih
s Pe|O
— 7 LI D1 M
@K_/ 7 W K ole
e — - "
\RE
S
H
5|8
IS0 28
Katalog numarasi w L10 S Re D1 ==
LNUX19194013 10,00 19,05 19,05 4,0 6,35 1 ,§
b=
LNUX30194013 12,00 30,00 19,05 4,0 6,35 1 ,§
b=

widia.com
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ISO/ANSI Karbr torna uclari

ISO/ANSI Karbiir torna uclar

® ik tercih
s O alternatif tercih
L10 D1

P o0

M
K ol|e

w

N

J - S

Re H
5|8
150 £(8
Katalog numarasi w L10 S Re D1 ==
g5
LNUX191940T 10,00 19,05 19,05 40 6,35 K
S|
2
LNUX301940T 12,00 30,00 19,05 40 6,35 1 §
=

WIDIAY
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Demiryollari

Takim tutucu e Tekerlek torna tezgahi ® Hegenscheidt 167 L ve HEC Hegenscheidt LW 140B-A

Birlesik takim tutucu e Yedek parcalar

<\ =S <@
® = =
Takim tutucu Torna Kartusu Alin torna kartusu a‘ | ‘k Sabitleme vidasi Altigen anahtar Kilitleme vidasi Altigen anahtar Ayar vidasi
69.391.458.10 69.393.186.10 69.393.221.10 LNUX301940 73.085.863 73.398.965 73.398.589 73.398.931 73.398.577
69.391.458.20 69.393.186.20 69.393.220.20 LNUX301940 73.085.863 73.398.965 73.398.589 73.398.931 73.398.577
69.391.458.10 69.393.187.10 — LNUX191940 73.085.863 73.398.965 73.398.589 73.398.931 73.398.577
69.391.458.20 69.393.188.20 — LNUX191940 73.085.863 73.398.965 73.398.589 73.398.931 73.398.577
Birlesik takim tutucu * Yedek parcalar
4 NV @

Takim tutucu Torna kartusu Alin torna kartusu % | ‘H Sabitleme vidasi Altigen anahtar Ayar vidasi
69.391.431.10 69.393.186.10 — LNUX301940 73.085.863 73.398.965 73.398.577
69.391.431.20 69.393.186.20 — LNUX301940 73.085.863 73.398.965 73.398.577
69.391.431.10 69.393.187.10 69.393.190.10 LNUX191940 73.085.863 73.398.965 73.398.577
69.391.431.20 69.393.188.20 69.393.189.20 LNUX191940 73.085.863 73.398.965 73.398.577

NOT: Takim tutucular, kartuslar ve kesici uglar olmaksizin génderilir. Bunun yanisira Kartuglan sikistirmak igin gerekii vidalar, kilitleme ve ayariama vidalari ve
altigen anahtarlar takim tutucularla birlikte génderilmektedir. Istegie bagh dzellikli tiriinler mevcut.
widia.com 90 widia.com



Demiryolu uygulamalarinda kullanilan takim tutucu kartuslari

Asinan yiizeyi tornalama kartusu » Yedek parcalar

i 5 <
Kartuglar Levye Cene vidasi Altigen anahtar
69.393.186.10 LNUX301940 214,85.667 214,85.627 73.398.965
69.393.186.20 LNUX301940 214,85.667 214,85.627 73.398.965
69.393.187.10 LNUX191940 214,85.667 214,85.627 73.398.965
69.393.188.20 LNUX191940 214,85.667 214,85.627 73.398.965

Alin torna kartusu » Yedek parcalar

i 5 <
Kartuglar H‘ | ‘k Levye Gene vidasi Altigen anahtar
69.393.220.10 LNUX301940 214,85.667 214,85.627 73.398.965
69.393.221.20 LNUX301940 214,85.667 214,85.627 73.398.965
69.393.189.10 LNUX191940 214,85.667 214,85.627 73.398.965
69.393.190.20 LNUX191940 214,85.667 214,85.627 73.398.965

NOT: Kartuglar, ayrica siparig edilmesi gereken kesici uglar olmaksizin génderillr.
Istege bagh dzellikli triinler meveut.

WIDIAY
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Bilgi amacl simge rehber

Degistirilebilir kesici uclu frezeleme simgeleri

Delik genigletme Helisel dairesel Yiizey frezeleme Helisel frezeleme Dalma frezeleme

Kenar frezeleme/
Dik kenar frezeleme:
Dik kenar ug

Vida baglamal saft @ Kovan freze @ igten sogutmali

Rampalama Kanal agma: Dik kenar ug Cep bosaltma

kenar parmak freze

3D Profil igleme: EGimli dik

Silindirik/Diiz saft Weldon® saft

@ O
@@
Q9 O

Karbilr parmak freze simgeleri

/‘ Kenar frezeleme/Dik kenar
i~ frezeleme: AE/AP dlillil dik
& kdse ug

Kenar frezeleme/Dik kenar
frezeleme: Dik kenar ug

Rampalama (egimli isleme):
Yar ham

Kanal agma: Dik
kenar ug

Kanal agma: AP
oltili dik koge ug

3 boyutlu Profil igleme: AE/
AP Olgiil
3D Profil isleme

Koge tipi: Dik
kenar ug

3 boyutlu
Profil isleme

Yuvarlanma egrisi yaparak
(trokoit) frezeleme

Koge tipi: Kdse
radyiisu

?gfjsnp“ Silindirik/Dilz saft Helis acisi: 20° Helis acisi: 30° Helis acisi: 40°

Takim olcileri: Kanal Takim olcileri: Kanal Takim olcileri: Kanal

DiN 6527 yapilandirma: X (Dedgisken) yapilandirma: 3 yapilandirma: 6

Helis agis: 45°

SC oo
@9 Qe
@6 Q@

WIDIAY
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Delik igleme simgeleri

Delik delme

Delik delme: Digbiikey

Delik delme:
Kose delik
delme 45°

Delik delme derinligi:
12x

Takim olcileri: 2 Kanal/
2 Kenar boglugu/
Igten sogutmali

& & © @

Tornalama simgeleri

Tornalama

Kanal agma

& O

Delik delme:
Egimli giri

Delik delme:
Kor delik

Delik delme derinligi:
1x

Diiz silindirik saft

@ © O C

Profil isleme

Kesme-Dilimleme

DIN — Alman Standardizasyon Enstitiisii
ISO — Uluslararasi Standartlar Organizasyonu

widia.com

Delik delme:
Egimli cikig

Zincirleme delme

) @ ©

3x

[/

Silindirik/Diiz saft

@

Alin tornalama

Derin kanal agma

WIDIAY

=] Delik delme derinlig:

Delik delme:
Ana merkezden
kagtk

Delik delme:
Capraz delik

5x

icten sogutmalr: Radyal:
Delik delme

E’j Delik delme derinligi:

A
Alina kanal agma

icten sogutmalr:
Kanal agma

Bilgi amacli simge rehber

< Delik delme:
% Yigin metal levhalar

Delik delme:
Yarim silindir

Delik delme derinligi:
8x

icten sogutmali: Radyal:
Degistirilebilir kesici uclu
matkaplar

@ @<

Pah kirma

widia.com



Musteri uygulama destegi (CAS

En zorlu metal isleme sorunlariniza, hizli ve giivenilir yanitlar alin.

Miisteri uygulama destegi (CAS) ekibimiz, takimlama uygulamasi ¢oziimleri ve
sorun ¢oziimleme alaninda metal isleme endistrisinin lider yardim masasi kaynagidir.

e Kanitlanmig metal isleme uzmanhgina kolay erigim.
e Milkemmel hizmet diizeyi.
e Sinifinin en iyisi destek takimlari ve teknoloji.

Kanitlanmis metal igsleme uzmanhgina kolay erigim!

WIDIA™ Miisteri uygulama miihendisleri, diinyanin dért bir yanindaki miisteri ve miihendislik gruplarina,
tlim WIDIA takimlarini kapsayan diriin programi i¢in uzmanlik igeren takim segimi ve uygulama onerileriyle yardimci olur.

Miikemmel Hizmet Diizeyi:

o Hizli telefon yan|t|. MENSE ULKE DL TEL. FAKS. E-POSTA

. I Avustralya Ingilizce 001-724-539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com

* Hizli teknik QOZU[T'I|SI’. Avusturya Almanca 0800 291630 0049-911-9735-429 * eu.techsupport@widia.com

e Etkin durum yonetimi. Belgika ingilizce/Fransizca 0800 80410 0049-911-9735-429 * eu.techsupport@widia.com
Cin Cince 400-889-2237 +86-21-58999985 * w-cn.techsupport@widia.com

Danimarka ingilizce 808 89295 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com

. . Finlandiya ingilizce 0800 919413 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com

Saglanan hizmetler: Fransa Fransizca 080 5540 379 0049-911-9735-429 * eu.techsupport@widia.com

® Takimlama secimi. Almanya Almanca 0800 1015774 0911-9735-429* eu.techsupport@widia.com

. | leti treleri Hindistan !ngilizce 1800 103 5227 — in.techsupport@widia.com

sletim parametrelerl. fsral inglizce 1809 449907 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com

e Sorun giderme. italya italyanca 800 916568 02 89512146 * eu.techsupport@widia.com

P . Japonya Ingilizce 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com

* Is siirecini en uygun Kore (Giiney) ingilizce 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.echsupport@widia.com

duruma getirme_ Malezya ingilizce 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com

o Hollanda Ingilizce 0800 0201131 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com

* Donanim destegi. Yeni Zelanda ingiizce 001-724530-6921 * 001-724-539-6830 ap.techsupport@vidia.com

Norveg ingilizce 800 10081 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com

Sinifinin en iyisi destek Polonya Lehce 00800 4411943 06166 56504 * eu.techsupport@widia.com

Rusya (sabit hat) Rusca 8800 5556395 0048 6166 56504 * eu.techsupport@widia.com

takimlan ve teknoloji: Rusya (cep telefonu) Rusca +7 8005556395 0048 6166 56504 * eu.techsupport@widia.com

e Takimlama performans| Singapur ingilizce 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com

lan GUneyAfrika !ngilizce 0800 981644 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com

uzmaniari. Isveg Ingilizce 020798794 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com

o Malzeme veritabani. Tayvan ingilizce 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com

Tayland Ingilizce 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com

* Uygulama hesaplayicilari. Birlegik Krallk ingiizce 0800 028 29% 001-724-539-6830* na techsupport@widia.com

Ukrayna Rusca 800502665 0048 6166 56504 * eu.techsupport@widia.com

ABD ingilizce 888 539 5145 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com

widia.com

*Belirtilen telefon ve faks numaralan Ucretlidir.

WIDIAY
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Malzemeye genel bakis e DIN

n Celik H Dékme demir Isil direncli alagimlar

DIN M Paslanmaz gelik Demir digi metaller Sertlegtirilmis malzemeler
Cekme
Malzeme ) mukavemeti Sertlik Sertlik Malzeme
grubu Tanimlama Icerik RM (MPa)* (HB) (HRC) numarasi
Diisiik karbonlu gelikler, uzun talas veren C <%0,25 <530 <125 = =
:;:’;#:b'i‘l?rrb""'” Geliker, kisa talag veren, kolay C <%0,25 <530 <125 = C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38
Orta ve yiiksek karbon celikleri C >%0,25 >530 <220 <25 ST52, S355JR, €35, GS60, Cf53
Alagim celikler ve Takim celikleri C >%0,25 600-850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28
Alagim celikler ve Takim celikleri C >%0,25 850-1400 340-450 35-48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, $6525, X120Mn12
Ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz celikler - 600-900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12
zg:?iﬁ;kr dayanmimli ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz| _ 9001350 350-450 35-48 X102CrMo17, G-X120Cr29
e . X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,
M1 Ostenitik paslanmaz celik - <600 130-200 - X15CrNiSi 20 12
M2 Yiiksek dayanimii ostentik pastanmaz ve Dokiim B 600-800 150-230 <25 X2CrNiMo 13 4, XSNiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10,
paslanmaz celikler G-X15CrNi 25-20
. X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4,
M3 Dupleks paslanmaz gelik - <800 135-275 <30 G-XAOCINiSi27 4
Gri dokme demir - 125-500 120-290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40
Diisiik ve orta dayammli diiktil demirler (Kiresel grafitli
(GJS) demirler) ve Sikistinimis (yogun) grafitli demirler (CGl) - <600 130-260 <28 GGG40, GTS35
Yiiksek dayanimii diktil demirler ve Ostenit menevisli _ ~600 180-350 <43 GGG60, GTWS5, GTS65
diktil demir (ADI)
islenmis aliiminyum - - - - AlMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb
Diisiik silikon aliiminyum alagimlar ve Magnezyum Si <%122 _ _ _ GAISICu4, GDAISI10Mg
alasimlar
Yiiksek silikon aliminyum alagimlar ve Magnezyum Si %122 _ _ _ G-ALSi12, G-AISi7Cud, G-AISi21CuNiMg
alagimlar
Islenebilirlik dizini 70-100 araliginda Bakr, Piring, _ _ _ _ CuZnA40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, Cuzna7, CuSiaMn
Ginko esasl
Naylon, Plastikler, Lastikler, Fenolikler, Regineler, _ _ _ _ Lexan®, Hostalen™ Polistirol, Makralon
Cam elyaf
Karbon, Grafitli kompositler, CFRP - - - - CFK, GFK
Metal anayapili karmalar (MMC) - - - - -
. A X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, X5NiCrAITi31 20,
Demir esasl alagimlar, Isil direncli alagimlar - 500-1200 160-260 25-48 X40CoCrNi20 20
Kobalt esasli alagimlar, Isil direncli alagimlar = 1000-1450 250-450 25-48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31
Nikel esash alagimlar, Isil direngli alagimlar = 600-1700 160-450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Haslelloy®, Nimonic® 75
Titanyum ve Titanyum alagimlan - 900-1600 300-400 33-48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAl6V4, TiAl4AMo4Sn2
A GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,
Sertlestiriimis malzemeler - - - 44-48 (GX300CrMo153, Hardox® 400
Sertlestiriimis malzemeler = = = 48-55 =
Sertlestiriimis malzemeler - - - 56-60 -
Sertlestiriimis malzemeler - - - >60 -
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e Takimlama boyut bilgisi
o lerleme ve hiz degerleri
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Yerel WIDIA Yetkili Satici ve dagitimei bayisini bulunuz.

WIDIA™ marka kesici takimlari, dzellikle Griinlerin dtesinde daha fazlasini sunan giivenebileceginiz uzman
yetkili satici ve dagitimci is ortaklari agi araciligiyla temin edebilirsiniz. Satici ve dagitimei bayilerimiz bizi
bilirler ve daha da 6nemlisi sizi tanirlar. WIDIA’nin kiiresel giictinden sektoriinlizde, bolgenizde ve isinizde
sizin icin nasil yarar sadlanacagini sektordeki herkesten daha iyi bilirler.

WIDIA Satici ve dagitimci bayilerden olusan is ortaklari,
giivenehileceginiz teknik uzmanlik saglar. Size asagida L M e
belirtilenlerin nasil yapilacagini géstereceklerdir: §

o (Cevrim siresini dnemli dlgiide diistirme. SATICI ve DAGITIMCI BAYILER
o Takim tezgahi kullanimini iyilegtirme.

o Qlciilebilir verimlilik iyilestirmeleri saglama.
* Kanitlanmig tedarik zinciri ¢oziimlerinden yararlanma. widia.cpm adresindeki
Satici ve dagitimei bayi

¢ Yerel stoka ve sinifinin en iyisi teknik destege erigim. bulma aracimiza eriserek

* isletmenizde en son takimlama teknolojisine yonelik tanitim sunumlarinin yapilmasini yerel WIDIA Yetkili Satici
saglama.Ayrica WIDIA'dan temin edilebilecek binlerce tornalama, frezeleme, delik ve dagitimei bayinizi
isleme, vida disi agma ve takimlama sistemlerini kapsayan driinler ile bulunuz.

ihtiyaciniz olan her seyi tek bir kaynaktan alabilirsiniz.

ONEMLi GOVENLIK YONERGELERi: BU KATALOGDA YER ALAN TAKIMLAR KULLANILMADAN ONCE OKUNMALIDIR

METAL KESME VE ISLEME GUVENLIGI

Firlama ve parcalara ayrilma tehlikeleri Solunum ve cilt yoluyla temas tehlikeleri

Modern metal kesme ve isleme uygulamalar yiiksek igmili ve Karbiir veya diger gelismis kesici takim malzemelerinin taglanmasi
kesici hizlar ile yliksek 1s1 ve kesme kuvvetleri gerektirmektedir. sirasinda toz veya buhar igeren metal parcaciklar ortaya gikar. Bu
Isinan talaslar, metal igleme sirasinda ig parg¢asindan digari toz veya buharin, —0ozellikle uzun sireli olarak solunmasi, —gegici
firlayabilir. Kesici takimlar, yiiksek kesme kuvvetleri ve yiiksek isilara veya kalici bir akciger hastaligina veya mevcut saglik durumunun
dayanacak sekilde tasarlanmig ve (retilmis olsa da, ozellikle agir kotiilesmesine neden olabilir. Bu toz veya buharla temas halinde
gerilmelerde, kritik darbelerde veya diger bir sekilde yanlig veya gozler, cilt ve mukoza zarlan tahrig olabilir ve mevcut cilt sorunlari
hatali kullanildiklarinda pargalanabilirler. Yaralanmalarin oniine kétiilegebilir. Yaralanmalarin 6niine gegmek igin:

gegmek igin:

e Taglama sirasinda her zaman koruyucu solunum maskeleri ve
¢ Metal isleme tezgahlarinda veya bunlarin yakininda galigirken her gozliikler kullamimaldir.
zaman, koruyucu gézliikler de dahil olmak (izere uygun kisisel

e Havalandirma kontrolii saglanir ve taslama sonucu olugan toz,
koruyucu donanimlar kullaniimalidir.

buhar ya da atiklar uygun sekilde ortamdan uzaklastirilir.
¢ Tiim tezgah korumalarinin yerinde oldugundan her zaman
emin olunmalidir.

e Cildin toz veya buharla temas etmesi 6nlenir.

Daha fazla bilgi icin, WIDIA tarafindan saglanan ilgili Malzeme giivenlik bilgisi formu okunmali ve Federal Yonetmelikler yasasinin bolim
1910, 29. baghgi altinda yayimlanan, Genel endiistri glivenlik ve saglik diizenlemelerine bakiimalidir.

Bu giivenlik yonergeleri genel yol gosterici bilgiyi kapsar. isleme uygulamalarini pek ok degisken etkiler. Ozel durumlarin her birini tek tek ele
alma olanag yoktur. Bu katalogda yer alan teknik bilgi ve isleme uygulamalariyla ilgili dneriler, kisisel belirli bir islem icin gecerli olmayabilir.

Daha fazla bilgi icin, WIDIA'nin 724 539 5747 numarall telefon veya 724 539 5439 numarali faksi araciligiyla ticretsiz olarak edinebileceginiz
WIDIA Metal kesme ve Isleme giivenligi kitapcigina bakiniz. Uriin giivenligi ve gevreyle ilgili 6zellik iceren sorular i¢in, +1 724 539 5066
numaral telefon veya +1 724 539 5372 numaral fakstan Kurumsal gevre saglidi ve giivenligi ofisimizle iletisime geginiz.

Kennametal, stilize edilmis K, ALUFLASH, Hanita, NOVO, Stellite, TDMX, TOP DRILL, VariMill, VariMill XTREME, Victory ve WIDIA, Kennametal, Inc.’in ticari markalaridir ve burada bu sekilde kullanilmaktadir.
Bu listede bir iiriin, hizmet adi veya logo yer almiyorsa bu durum, o ad ya da logoyla ilgili Kennametal ticari marka ya da diger fikri miilkiyet haklarindan feragat edildigi anlamina gelmez.

Android™, Google Inc. sirketinin ticari markasidir.

App Store®, Apple Inc. sirketinin, ABD ve diger iilkelerde tescilli ticari markasidir.
Google Play™ Google Inc. firmasinin ticari markasidir.

Hardox®, SSAB Technology AB Corporation’in tescilli ticari markasidir.
Hastelloy® ve Haynes®, Haynes International, Inc.’in tescilli ticari markalaridir.
Corporation Hostalen™, Hoechst GmbH Corporation’in ticari markasidir.
INCONEL® ve NIMONIC®, Special Metals sirketin tescilli ticari markalaridir.
LEXAN®, Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company’nin tescilli ticari markasidir.
MAKROLON®, Covestro Deutschland AG’nin tescilli ticari markasidir.

Polystyrol®, BASF SE’nin tescilli ticari markasidir. Ww
©Telif hakki 2021 Kennametal Inc., Latrobe, PA 15650. Tiim haklari sakhdir.
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DUNYA GENELINDE MERKEZLER
WIDIA

Kennametal Inc.

1600 Technology Way

Latrobe, PA 15650 ABD

Tel: 1 800 979 4342
w-na.service@widia.com

AVRUPA GENEL MERKEZLERI
WIDIA

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Isvigre

Tel: +41 52 6750 100
w-ch.service@widia.com

ASYA PASIFiK GENEL MERKEZLERI
WIDIA

Kennametal (Singapore) Pte. Ltd.
3A International Business Park
Unit #01-02/03/05, ICON@IBP
Singapur 609935

Tel: +65 6265 9222
w-sg.service@widia.com

HINDISTAN GENEL MERKEZi
WIDIA

TESCILLI OZEL OFis:

WIDIA India Tooling Pvt Ltd

CIN: U28110KA2018PTC119396
Survey No 11 Nagasandra

Nagasandra Metro istasyonu’na bitigik

Bengaluru-Pune Ulusal karayolu
Bengaluru-560073 Hindistan
Tel: +91 80 2839 4321
w-in.service@widia.com
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	Müşteri uygulama desteği (CAS)
	Malzemeye genel bakış • DIN



